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MANUAL DEL USUARIO

L e agradecemos que haya decidido adquirir el PC-600.

* Paragarantizar una utilizacién correcta asi como una completa comprension de las
prestaciones de este producto, lea este manual en su totalidad y guardelo en un lugar

Seguro.

* Queda prohibidala copia o transferencia no autorizada de este manual en parte o en
su totalidad.

» El contenido de este manual y |as especificaciones de este producto estan sujetas a
cambio sin previo aviso.

* El manud y el producto se han verificado a conciencia. Si detecta algin error le
agradeceremos que nos o comunique.

* Roland DG Corp. no asume ninguna responsabilidad sobre cualquier dafio o pérdida,
directos o indirectos, que puedan ocurrir através de la utilizacion de este producto,
excepto en el caso de un fallo en €l funcionamiento de este producto.

Roland DG Corporation



—  For theUSA

FEDERAL COMMUNICATIONS COMMISSION
RADIO FREQUENCY INTERFERENCE
STATEMENT

This equipment has been tested and found to comply with
the limits for a Class A digital device, pursuant to Part 15 of
the FCC Rules.

These limits are designed to provide reasonable protection
against harmful interference when the equipment is operated
in a commercial environment.

This equipment generates, uses, and can radiate radio
frequency energy and, if not installed and used in
accordance with the instruction manual, may cause harmful
interference to radio communications.

Operétion of this equipment in aresidential areais likely to
cause harmful interference in which case the user will be
required to correct the interference at his own expense.

Unauthorized changes or modification to this system can
void the users authority to operate this equipment.

AVISO
Instrucciones de derivacion a masa

No modifique el conector de alimentacion incluido - s no se
adapta a la toma de corriente, haga instalar una toma
adecuada por un técnico electricista calificado.

Consulte con un técnico electricista o con el personal de
servicio si no comprende completamente las instrucciones
de derivacion amasa, 0 s dudade si el equipo ha quedado
derivado a masa correctamente.

Use solo cables de extension de 3 cables con 3 contactos y
bases de la misma estructura.

Si el cable se ha estropeado, cambielo de inmediato.

The 1/0 cables between this equipment and the computing
device must be shielded.

For Canada

CLASSA NOTICE

This Class A digital apparatus meets all requirements of
the Canadian Interference-Causing Equipment
Regulations.

I nstrucciones de funcionamiento

MANTENGA LIMPIA EL AREA DE TRABAJO. Un &ea
de trabajo ocupada puede provocar accidentes.

NO LO UTILICE EN UN ENTORNO PELIGROSO. No
utilice equipos eléctricos en lugares himedos ni los exponga
alalluvia Mantenga €l érea de trabagjo bien iluminada.

DESCONECTE EL EQUIPO antes de efectuar reparaciones,
al cambiar accesorios como cuchilla, puntas, cutters, y
similares.

REDUZCA EL RIESGO DE ACTIVACION

ININTENCIONADA. Compruebe que €l interruptor esta
desactivado antes de conectar a la alimentacion.

USE ACCESORIOS RECOMENDADOQOS. Consulte €l
Manual del Usuario para los accesorios recomendados. La
utilizacion de accesorios inadecuados puede provocar riesgo
de lesiones en las personas.

NUNCA DEJE EL EQUIPO FUNCIONANDO SIN
SUPERVISION. APAGUE EL EQUIPO. No deje e equipo
hasta que se haya parado compl etamente.

CLASSE A AVIS

Cet appareil numérique de la classe A respecte toutes les
exigences du Réglement sur le matériel brouilleur du
Canada.

ROLAND DG CORPORATION

1-6-4 Shinmiyakoda, Hamamatsu-shi, Shizuoka-ken, JAPAN 431-2103
NOMBRE DEL MODELO: Consulte e MODELO indicado en la placa de caracteristicas.
RELEVANT DIRECTIVE : EC MACHINERY DIRECTIVE (98/37/EC)
EC LOW VOLTAGE DIRECTIVE (73/23/EEC)
EC ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY DIRECTIVE (89/336/EEC)

ATENCION

Este es un producto de clase A. En un entorno doméstico puede producir interferencias de radio en cuyo
caso el usuario debe adoptar las medidas adecuadas.
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Para una utilizacion segura

Acerca de los avisos AATENCION y APRECAUCION

Z Se utilizan en instrucciones que pretenden alertar al usuario del riesgo de
AATENCION muerte o heridas graves si se utiliza el equipo de forma inadecuada.
Se utilizan en las instrucciones que pretenden alertar al usuario del riesgo de
. heridas o dafios materiales si se utiliza el equipo de forma inadecuada.
APRECAUCION

* Daflos materiales se refiere a dafios u otros efectos adversos causados al
hogar y al mobiliario, asi como a animales domésticos y mascotas.

Acerca de los simbolos

El simbolo /\ alerta al usuario de instrucciones importantes o avisos. El significado
especifico del simbolo se determina por el dibujo contenido en el triangulo. El simbolo de la
izquierda significa "peligro de electrocucion".

£\
®

El simbolo ® alerta al usuario de acciones que nunca deberia llevar a cabo (estan
prohibidas). La accién especifica que no debe efectuar se indica en el dibujo contenido en el
circulo. El simbolo de la izquierda significa que nunca debe desmontar el equipo.

<

El simbolo . alerta al usuario de acciones que si deben efectuar. La accion especifica que
debe llevar a cabo se indica en el dibujo contenido en el circulo. El simbolo de la izquierda
significa que debe desconectar el conector de la toma.

ANATENCION

®

No desmonte, repare ni modifique el
equipo.

Si lo hiciera podria provocar un incendio o
un funcionamiento anormal, con resultado
de lesiones.

Utilice tnicamente fuentes de
alimentacién de las caracteristicas
indicadas en la unidad.

El uso con cualquier otra fuente de alimentacién
puede provocar un incendio o electrocucion.

Derive el equipo a masa con el cable
de masa.

Si no lo hiciera correria el riesgo de sufrir
descargas eléctricas en caso de un
problema mecanico.

No utilice el equipo si observa un
estado anormal (por ejemplo, si
desprende humo, olor a quemado,
ruido anormal o similar).

Si lo hiciera podria provocar un incendio o
una descarga eléctrica.

Desactive inmediatamente el equipo,
desconecte el cable de alimentacién de la
toma de corriente y pdngase en contacto
con un distribuidor Roland autorizado o con
un centro de servicio.



APRECAUCION

O

No utilice un cable de alimentacién
dafiado o una toma de corriente floja.
El uso de una fuente A

de alimentacion T
incorrecta puede
provocar un
incendio o
electrocucion.

No dafie ni modifique el cable de
alimentacion, ni lo doble, retuerza,
tire de él, empalme o pise, ni deposi-
te objetos pesados sobre el mismo.
Si lo hiciera podria

dafiar el cable de

alimentacion,

provocando una q
electrocucion o un

incendio.

Si no va a utilizarlo durante un
tiempo, desenchufe el cable de
alimentacién de latoma.

En caso contrario, hay
riesgo de incendio o
electrocucion debido
al deterioro del
aislamiento eléctrico.

Al desconectar el cable de alimentacién
eléctrica de la toma de corriente, sujete
el conector, no tire del cable.

Si desconecta el cable tirando de él puede
dafiarlo, provocando un incendio o una
electrocucion.

No intente desconectar el cable de
alimentacion con las manos
himedas.

Si lo hiciera podria
sufrir una descarga
eléctrica.

No introduzca liquidos ni objetos
metalicos o inflamables en el
equipo.

Estos materiales
pueden provocar
un incendio.

Instale el equipo en un lugar plano y
estable.

En caso contrario el equipo puede caerse y
provocar lesiones.

f

El desembalaje, la instalacion o el
traslado del equipo deben realizarlas
dos 0 mas personas cogiendo la
unidad por los lados derecho e iz-
quierdo de la superficie inferior.

Si no lo hiciera
asi, el equipo
podria caerse,
provocando
lesiones.

Libere los frenos de las ruedas del
soporte antes de moverlo.

En caso contrario el equipo podria volcarse
y provocar lesiones.

LIBRE

) —

BLOQUEADO

Tenga cuidado con no pillarse los

dedos al colocar el equipo sobre el
soporte.

Si lo hiciera podria
resultar lesionado.




APRECAUCION

El rollo de material debe colocarse
en la posicién predeterminada en el
eje.

Si no lo hiciera, el
rollo podria caerse y
provocar lesiones.

O

No toque la punta de la cuchilla con
los dedos.
Si lo hiciera podria cortarse.

(

)

No acerque las manos o el pelo al
rodillo mientras el carro esta en
movimiento

En caso contrario, puede producirse
lesiones debido a un movimiento subito del
carro al conectar/desconectar la alimenta-
cién, al subir o bajar la palanca de carga de
hojas, o al pulsar las teclas [CUT TEST],
[SHEET CUT], [DATA CLEAR], o [HEAD
CLEANING].

Utilice los tornillos de unién para
fijar el equipo al soporte.

Si no lo hiciera el

equipo podria

caerse y provocar AN 2}
lesiones. NS

Compruebe que ha desactivado la
alimentacion del equipo antes de
sustituir la cuchilla de separacion.
Si lo hiciera podria lesionarse.

A\

No toque el area alrededor del carro
de impresion con las manos.

En caso contrario puede sufrir gquemadu-
ras.



Acerca de las etiquetas pegadas al equipo

Estas etiquetas estan pegadas en € mismo equipo.
La siguiente ilustracion describe su posicion.

A CAUTION

\\ AVORSICHT

A PRUDENCE
APRECAUCION
ACAUTELA
AxE

No acerque las manos o el pelo al rodillo mientras el
carro esta en movimiento.

S - No toque el &rea alrededor del carro de
; = & impresién con las manos.

Nombre del modelo
Etiqueta de caracteristicas
Utilice la fuente de alimentacién
indicada.

Ademés de los simbolos NATENCION y  APRECAUCION, también se utilizan los simbol os siguientes.

AVISO : Indicainformacion para evitar fallos en el equipo y conseguir que el equipo funcione correctamente.

— : Indica sugerencias o trucos (tiles para la utilizacion del equipo.




Capitulo 1 - Introduccién

Capitulo 1 - Introduccion

1-1 Comprobar los accesorios

Compruebe la siguiente lista para asegurarse de que ha recibido todos |os accesorios incluidos con el equipo.

L

Cable de alimentacion Cuchilla (carburo) Soporte de la cuchilla Limpiador del cabezal Hojade limpieza

Cartucho de cinta de transferencia térmica (resina) Herramienta de Freno Hoja de recambio parala
alineacion cuchilla de separacion

Material paralostests Almohadilla de Guardapolvo PC-600 DRIVER para CD-ROM Roland
de corte limpieza Windows® 98/95 COLORCHOICE®

Roland Notas de utilizacion Guiadereferencia
COLORCHOICE® répida
Guiadeinstalacién



Capitulo 1 - Introduccién

1-2 Instalacion y conexiones

AATENCION
Derive el equipo a masa con el cable Utilice inicamente fuentes de
g de masa. ® alimentacion de las caracteristicas
Si no lo hiciera correria el riesgo de sufrir indicadas en la unidad.
descargas eléctricas en caso de un El uso con cualquier otra fuente de alimentacion
problema mecanico. puede provocar un incendio o electrocucion.
APRECAUCION
El desembalaje, la instalacion o el Instale el equipo en un lugar planoy
o traslado del equipo deben realizarlas 0 estable.

dos o mas personas cogiendo la

En caso contrario el equipo puede caerse y

unidad por los lados derecho e iz- provocar lesiones.

quierdo de la superficie inferior.
Si no lo hiciera
asi, el equipo
podria caerse,
provocando
lesiones.

AVISO Al mover o instalar el equipo, no cojala parte superior del PC-600.

Eviteinstalar el PC-600 bajo |as siguientes condiciones, ya que ésto podria dafiar € equipo.

Evite €l uso en lugares sujetos a niveles altos de interferencias el éctricas (cerca de motores, generadores,
transformadoresy similares).

Evite el uso en lugares sujetos a humedad o polvorientos.

Launidad se calienta durante la utilizacién. No lainstale en lugares con una evacuacién del calor inade-
cuada (p.g. lugares con ventilacion pobre).

No instale el equipo en lugares sujetos a fuertes vibraciones.

No instale el equipo en lugares expuestos alaluz directadel sol u otraluz fuerte.

Instalelo en un entorno con una temperaturay humedad adecuadas.

Compruebe siempre que el conmutador de alimentacion principal esté desactivado en el ordenador y en el PC-
600 al conectar y desconectar los cables.

No ponga las manos en €l interior de las cubiertas derecha e izquierda. Si 1o hace €l equipo podria resultar

averiado.

No toque €l panel reflectante con las manos.
Si el panel reflectante se ensucia, puede resultar imposible cambiar el cartucho de cinta correctamente.




Capitulo 1 - Introduccién

Al preparar €l espacio parainstalar el PC-600, asegUrese de tener un espacio de al menos 1500 mm de ancho, 750 mm de profundidad, y
1500 mm de atura. Como el material se mueve durante e corte y durante laimpresion, compruebe que la unidad esté colocada en una
superficie estable y resistente. Compruebe también que nada pueda bloquear el material en las partes frontal y posterior.

Conector de
alimentacion

Toma de corriente

Cable de alimentacion

Conector paralelo de entrada

Cable de interface paralelo
(IEEE1284)

Para IBM PC o PC compatibles
=
&% :I:N-l * El cable paralaconexion a ordenador es
= @)

opcional. Adquiera el cable adecuado al tipo
Conector LI
paralelo

de ordenador y de software utilizado.




Capitulo 1 - Introduccion

1-3 Nombres de las partes y funciones

Vista frontal

Carro de impresion

Es donde se encuentrainstalado €l cartucho de

cintay es el quellevaacabo laimpresion.

Rodillo de presion
(izquierda)

Presiona el material contrael
rollo de arrastre. Al cargar €
material, coloque €l rodillo
izquierdo en el borde izquierdo
del material paraarrastrarlo
correctamente.

Almohadilla
de limpieza

*No quite esta almoha-
dilla excepto para
cambiarla.
Quitarla puede
provocar averias.

Panel
reflectante

Etiquetas de
alineacioén del
material

Rodillo
Guia del cuchillo —-

Placa deslizante

Rodillo de arrastre

Cubierta frontal

Si abre la cubierta frontal durante laimpresion o el corte la operacién se
detiene. La operacion sereanuda al cerrar la cubiertafrontal.

No se realiza ningunaimpresion ni corte con la cubierta frontal abierta.
Cuando la cubierta frontal, el equipo detecta el color y posicion del
cartucho de cintainstalado.

Cuchillo separador
Corta una parte del material para separarla del rollo.

Carro de corte

El soporte de la cuchilla se encuentrainstalado
aqui.

Receptaculo para cartucho
Esdonde seinstalael cartucho de cinta.

Rodillo de presion (derecha)
Presiona el materia contrad rodillo de arrastre.

Bandeja

Se utiliza para
guardar cuchillas
o plumas.

- Panel de operaciones

—Indicador de posicion del
rodillo de arrastre



Capitulo 1 - Introduccién

Vista posterior

Palanca de carga del
papel

Se utiliza para subir o bajar los rodillos
de presién al cargar y descargar el
material.

Se efectlia una configuracion automatica
a cargar el materia y bajar la palanca.
Conector de alimentacion
(Entrada de CA)

Este conector acepta cables de alimenta-
cion de CA estandar.
Conmutador de

Conector_ de entrada paralelo alimentacién principal
(Centronics)

En una configuracién paralela, conecte aqui el cable
paraelo. Llevalos datos de su ordenador.

10



Panel de operaciones

Capitulo 1 - Introduccion

* "Instalacion del material” se refiere a cuando el material ha sido cargado y se ha bajado la palanca de carga de hojas.

12) LED BUSY

13) LED SETUP

15) LED CARTRIDGE HOLDER

14) LED FRONT COVER

G
o

>l

ARTRIDGE HOLDE

N

BASE POINT

'[ T 6) Tecla BASE POINT

T

|
6

ol

1) TeclaPOWER ﬁ u

2) LED POWER

DATA CLEAR

3) Tecla DATA CLEAR -|—@

4) DATA CLEAR LED

HEAD CLEANING

5) TeclaHEAD
CLEANING
TOOL FORCE
I
MIN 1 1 1 1 MAX

L @ BUSY @ SETUP @ FRONT COVER

!

l

l

7) LED BASE POINT

ALIGN POINT
- _ 1 8)Tecla ALIGN POINT
| 9) LED ALIGN POINT

SHEET CUT
— | |1 | < cursor » | ]\l ( |—L— 10) Tecla SHEET CUT

CUT TEST

-:__ 11) Tecla CUT TEST

17) Deslizador de control 4,

de fuerza de la cuchilla

1) Tecla POWER
Activay desactivala alimentacién secundaria.

2) LED POWER
Se enciende cuando la alimentacion secundaria esta
activada.

3) Tecla DATA CLEAR
Si mantiene pulsada esta tecla hasta que se oiga un pitido, se
borran los datos que se estan recibiendo.

4) LED DATA CLEAR
Este LED parpadea mientras se borran los datos.

5) Tecla HEAD CLEANING
Llevaa cabo lalimpieza de los cabezales de impresion.
El PC-600 efectlia de forma autométicalalimpiezade los
cabezales. Normalmente no hay necesidad de forzar la
limpieza. Pulse esta tecla parallevar a cabo unalimpieza
solo s laimpresion es especia mente borrosa.
Parainiciar lalimpieza, mantenga pulsada la tecla hasta que
se escuche un pitido.

6) Tecla BASE POINT
Establece la posicion actual de la cuchillacomo punto de
origen paraimprimir o cortar.
Esta tecla solo se puede utilizar después de haber cargado el
material. Mantenga |la tecla pulsada hasta que se cigaun
pitido.

7) LED BASE POINT
Este LED seiluminaa establecer un punto de origen.

8) Tecla ALIGN POINT
Establece un punto de alineacién para corregir lainclinacion
del material.
Mantenga la tecla pul sada hasta que se oiga un pitido.

L 16) Teclas del cursor

9) LED ALIGN POINT
Al establecer un punto de alineacion seilumina este LED.

10) Tecla SHEET CUT
Separala parte impresa o cortada del rollo de material.
Mantenga la tecla pul sada hasta que se oiga un pitido.

11) Tecla CUT TEST
Llevaacabo un test de corte (para verificar si lafuerzadela
cuchillaes correcta).
Esta tecla solo se puede utilizar después de haber Ilevado a
cabo lainstalacion del material.

12) LED BUSY
Parpadea al recibir los datos y durante el procesado.

13) LED SETUP
Se enciende cuando se ha terminado lainstalacion del
material.

14) LED FRONT COVER
Durante lainstalacion, parpadeasi se abre la cubierta
frontal. Si cierralacubierta frontal, permanecerd encendido.

15) LED CARTRIDGE HOLDER
Se enciende cuando se instala un cartucho de cinta.
Parpadea s el cartucho se hainstalado incorrectamente o se
ha agotado la cinta de tinta.

16) Teclas del cursor
Desplazan el materia y € carro.

17) Deslizador de control de fuerza de la cuchilla
Se utiliza para gjustar lafuerzade la cuchilla

11



Capitulo 1 - Introduccién

Lista de LEDs

= 0% =COF : Encendido
-O% 2% :Parpadeando
— :Apagado

estado del LED

POWER

SETUP

CARTRIDGE
HOLDER

BUSY

FRONT
COVER

DATA
CLEAR

BASE
POINT

ALIGN
POINT

estado del PC-600 y accion arealizar

=%

La alimentacion secundaria esta activada.

—
Neand

Par informacion acerca de cancelar el estado suspendido, consulte

"2-2 Activar el equipo -- Modo suspendido automético."

e

El equipo se encuentra instalado en un lugar fuera del rango de
temperatura de funcionamiento.

>> |nstalelo en un lugar con una temperatura adecuada (Consulte
"3-9 Especificaciones -- Temperatura de funcionamiento.")

Ha terminado la instalacion del materia y ya se puede trabajar.

El rodillo de presion esta por encima del rodillo de arrastre.
El material cargado esta desplazado respecto al sensor.
>> Consulte "2-3 Cargar € material".

el LED
correspon-
diente esta

HOR
O3

El cartucho correspondiente esta instalado incorrectamente.
>> |nstale el cartucho de cinta de tinta correctamente.
(Consulte "2-5 Instalar un cartucho de cinta'.)
El cartucho de cinta correspondiente se ha agotado.
>> |nstale un nuevo cartucho de cinta del mismo color. (Consulte

"2-5 Instalar un cartucho de cinta -- Cambiar €l cartucho detinta".)

=0%

El cartucho correspondiente esta instalado correctamente

Todos
(1a6)

OB
HOR

- Se han instalado cartuchos de tinta en los seis receptéculos y en
el carro de impresion.

- Durante laimpresion, e carro no puede recuperar un cartucho de
cinta de tinta, 0 no puede devolverlo a receptéculo.

>> |nstale e cartucho de cinta de tinta. (Consulte "2-5 Instalar un
cartucho decinta".)

Todos
(La6)

OB
HOR

Falta un cartucho de cinta necesario para la impresion.
>> |nstale el cartucho de cinta de tinta necesario para laimpresion.

(Consulte"2-5 Instalar un cartucho de cinta".)

N

Al recibir datos y durante el procesado.

La cubierta frontal esté cerrada.

La cubierta frontal esta abierta. (El equipo esta en pausa)

Se estén borrando los datos.

Se ha establecido el punto de origen paraimprimir o cortar.

Se ha hecho €l gjuste para calibrar los ges.

12



Capitulo 1 - Introduccion

1-4 Instalar el controlador

Las pantallas que aparecen en estos pasos son para Windows 95. Las pantallas pueden ser diferentes en el caso de Windows 98, pero los
pasos en si son |0s mismos.

- Para poder imprimir o cortar desde una aplicacion de software, se debe instalar el controlador apropiado.

- El archivo Leeme.txt del disco de instalacion del controlador contiene lainformacion més actualizada que no se encuentraen el
manual. AsegUrese de leer atentamente este archivo.

Puede leer este archivo utilizando del Bloc de notas u otro procesador de textos.

Entorno de funcionamiento
Ordenador personal con Windows® 98 o Windows® 95 instalado.

Modelo soportado
Color CAMM PRO PC-600

13



Capitulo 1 - Introduccion

Instalacion

1
3

[Impresoras].

Proagrarmz
% Documents
Settings
2] Find

& Help

g Bun...

Active el ordenador e inicie Windows®.

Hagaclic en[Inicio].
Sefiale [Configuracion], luego hagaclic en

¥ [ Control Panel

-

(] Printers
a Iaskbar..m

5

@ Shut Do

(Haga clic )

Haga clic en [Siguiente >] y sigalos mensgjes para
completar lainstalacion del controlador.

Add Printer Wizard

Thiz wizard will help pou toinztall your prinker quickly and

eazily.

To begin installing your printer, click Nest.

< Back

Cancel |

14

Inserte el disco "PC-600 DRIVER para Windows®
98/ 95" incluido con la unidad.

Haga doble clic en el icono [Agregar impresora].

Haga doble clic
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Configuracion del controlador

Utilice el controlador para seleccionar el puerto de salida de los datos.

1 Hagaclic en[Inicio]. 2 Haga clic con el boton derecho en [Roland PC-600]
Sefiale [Configuracion], luego hagaclic en y seleccione [Propiedades].
[Impresoras].

= J— Haga clic con el botén derecho
=] Erograms g gHDIandmﬁp—Eg D

“% Documents k :PC-E00
F Frirti
Eﬂg Settings ks8] Control Panel =s g

Furge Print Jobs

&) Find b |l Printers Set Az Default
& Help H la&kbar.m

: Sharing...
j:] Bun... Haga clic

Create 5hartout
&P Shut Down.. Delete
|:. ...................... . H Ename

Froperties §

3 Hagaclic en laficha[Detalles] y seleccione un

puerto.
Roland PC-600 Properties d B
Output Option ] Image Comection ] Dirivver Options l
General Details ] Sharing ] Size ] Cutting ]
“) Roland PC-600

Frint ba the fallowing port:
|LF'T1: [Printer Part] ﬂ Add Part.... |

COMT: [Communications Paort)
COMZ: [Communications Part] Delete Part...

FILE: [Creates & file on dizk)
LPT1: [Printer Part] l\Yﬁ\ _ Mew Diriver... [

End Capture... |

Seleccione "LPT1: (Printer Port)".

LCapture Printer Part...

Timeout zettings

Mot selected: 15 seconds
Transmigzion retr |45 seconds

Spoal Seftings... | Part Settings... |

»
lTl Cancel | —[<riaga dic

Si utiliza una conexion serie, hagaclic en [Port
Settings...] y guste los pardmetros de comunicacion.

15
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Utilizar la ayuda

Si hay algo que no esté seguro de entender a instalar e controlador, puede consultar las pantallas de ayuda acerca de este punto.
Los puntos disponibles incluyen detalles acerca de | os diferentes ajustes, asi como la"Guia de Impresion y Corte" y "Si piensa que hay

algun problema...."

1 Hagaclic en [Inicio].
Sefiale [Configuracion], luego hagaclic en

[Impresoras].
=] Programs L4
% Documents L4
iﬂg Settings ¥ 58] Control Panel
2] Find F ] Printers

&3 Help

ﬂ Taskbar... m

jj Bun...

B Shut Down...

| Start
3 Haga clic en laficha [Tamario] y hagaclic en
[Ayudal.
Roland PC-600 Properties 2x|
Output Dption ] Image Carrection ] Diriveer Dptiors ]
General ] Details ] Sharing Size Cutting ]
Sheet Size:
Plotérea [ Hotate
widh:  [2100 1733 Preview
Lengte 2370 1761 D,:l:l:D

Unit ‘%‘r

o Milimeters

O |nches * W *
Resolution
&+ B00dpi ™ HighCluality

About...
 300dpi Q

€ 150dpi Help... <\§t

( Hagaclic )

( Haga clic )

Cancel |

Haga clic con el botdn derecho en [Roland PC-600]
y seleccione [Propiedades).

(Haga clic con el botén derecho’)
Open

Pausze Printing
Purge Frint Jobs
Set Az Default

Sharing. ..

Create Shortzut
Delete
Rename

Fropertiez

General ]

Sheet Size:

Output Option l
Details ]

Roland PC-600 Properties

Plotdrea

s e

Image Corection
Sharing

Si hace clic en e [?] en laesquina superior derecha de la ventana, el puntero del mouse cambia aun
— interrogante ("?"). Puede mover €l puntero con el "?" hasta cualquier elemento del que desee conocer
més, y luego hagaclic en é para hacer aparecer una explicacion.

] Driver Options

Size

20

Cuting | Haga clic
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Capitulo 2 - Operaciones béasicas

Capitulo 2 - Operaciones basicas

2-1 Instalar la cuchilla

AVISO Al instalar o quitar una cuchilla, asegurese de que la alimentacion secundaria del PC-600 esté desactivaday no
haya material cargado.

Al montar el soporte de la cuchilla, no presione la placa deslizante.

Placa deslizante

No toque la punta de la cuchilla. Esto podria afectar la capacidad de corte de la cuchilla

Para montar €l soporte de la cuchilla, insértelo hasta que €l collar quede encajado en la parte superior del
orificio de montgje.

Introduzca la cuchillaen el soporte hasta que encaje 2 2) Aguante el tornillo para asegurar la cuchilla
en su posicion con un clic audible. desde abgjo einstale el soporte de la cuchilla
* Inserte el soporte de la cuchilla hasta que €l
Paza- collar quede alineado con €l carro.
or
/ 1) Inserte el pasador.

Soporte de la (Déjelo instalado)

cuchilla

Carro de corte

Cuchilla 1) Afloje ' 3) Apriete

7

2) Inserte la cuchilla

Ajustar la hoja del cutter

* Un giro completo hace avanzar la
hoja 0.5 mm arriba o abajo.
Como se muestra en lafigura, gire la punta del soporte de la (La escala tiene una gradacion de

cuchilla para determinar €l lalongitud 6ptimade la hoja para el 0.1 mm)

material acortar.

- Ajuste la punta de la hojaa unalongitud inferior a grosor del
material acortar.

- Extienda gradualmente la punta de |la cuchilla mientras efecttia el
test de corte para determinar lalongitud éptima de lapuntadela
cuchilla para el materia a cortar.

-Si esimposible cortar en condiciones idénticas, aumente lafuerza
delaherramienta o lalongitud de la cuchillay vuelva a efectuar €
corte de nuevo.

17



Capitulo 2 - Operaciones béasicas

1) Afloje

18

En este caso, aumente lalongitud de la punta de la hoja.

Si se va acortar después de imprimir, el capuchdn del soporte de la cuchilla puede rascar la superficie impresa.

2) Quite €l soporte de la cuchilla del
carro de corte.

Carro de corte

Tornillo para asegurar
la cuchilla

Deje el tornillo paraasegurar lacuchillaflojo. S
aprietael tornillo sera mas dificil instalar el
soporte de la cuchilla.

Pasador
4
Soporte de Empuje el pasador y quite
la cuchilla la cuchilladel soporte.
Cuchilla

/

:/’4

Si la cuchilla es usada, utilice un pafio suave para
limpiar cualquier material que haya podido quedar
adherido en ella




2-2 Activar el equipo

APRECAUCION

No acerque las manos o el pelo al

® rodillo mientras el carro esta en
movimiento
En caso contrario, puede producirse
lesiones debido a un movimiento subito del
carro al conectar/desconectar la alimenta-
cién, al subir o bajar la palanca de carga de
hojas, o al pulsar las teclas [CUT TEST],
[SHEET CUT], [DATA CLEAR], o [HEAD
CLEANING].

1 Al utilizar € equipo por primeravez, active el
conmutador de alimentacién principal en € lateral
izquierdo del equipo.

Pulse la parte del
conmutador marcada Deje e conmutador
con - principal activado y
3 utilice lateclade
alimentacion secundaria
para activar y desactivar
en el uso diario.

Después de activar la alimentacion principal, el
€equipo tarda unos cinco minutos en calentarse.
Cuando se escuche un pitido, significa que e
calentamiento ha terminado.

Modo suspendido automatico

Capitulo 2 - Operaciones basicas

Asegurese de que las palancas de carga de hojas
estén levantadas y luego pulse latecla[POWER]
(tecla de alimentacion secundaria) en el panel de
control.

0
— Se enciende el
7:)0 LED POWER

Puede gjustar €l intervalo después de una operacion de impresion o de corte, accion del panel, y transmision de datos desde el ordenador
hasta que el PC-600 pase autométicamente al modo suspendido (consulte "3-2 Ajustes (Hacer gjustes en el PC-600)").
Cuando e PC-600 pasa a modo suspendido, la alimentacién secundaria se apagay €l equipo entra en € modo de ahorro de energia. El

LED POWER parpadea.

Los gjustes disponibles son [30 min.] (30 minutos), [60 min.] (60 minutos), y [DISABLE] (desactivado). Si estaen [DISABLE], € PC-

600 no pasa a modo suspendido después de las operaciones.
El gjuste por defecto de fabrica es [30 min.] (30 minutos).

Para cancelar e modo suspendido, envie datos desde €l ordenador o pulse cualquier teclaen el panel de operaciones.

19



Capitulo 2 - Operaciones basicas

2-3 Cargar el material

APRECAUCION

N

No acerque las manos o el pelo al
rodillo mientras el carro esti en
movimiento

En caso contrario, puede producirse
lesiones debido a un movimiento subito del
carro al conectar/desconectar la alimenta-
cion, al subir o bajar la palanca de carga de
hojas, o al pulsar las teclas [CUT TEST],
[SHEET CUT], [DATA CLEAR], o [HEAD
CLEANING].

El rollo de material debe colocarse
en la posicion predeterminada en el
eje.

Si no lo hiciera, el
rollo podria caerse y
provocar lesiones.

AVISO

No intente mover el carro a mano
con el equipo activado. Si lo hace,

el equipo podriaresultar averiado.

Incorrecto

Las acciones siguientes no se deben intentar nunca, ya que €l cabezal de impresion podria resultar dafiado.

No intente imprimir en una posicién donde se ha efectuado algin corte (como un

area utilizada para un test de corte).

Incorrecto

No utilice material polvoriento o rasgado.

Laadhesion de latinta se puede ver afectada si la superficie no estélimpia. Si a cargar € material adhiere
polvo, grasa de las manos o suciedad a su superficie, [impielo con un pafio humedecido con alcohol antes de

empezar laimpresion.

20



Capitulo 2 - Operaciones basicas

* S6lo al utilizar rollos de material

Cologue los topes en € €je de forma que abarquen Tornillos de fijacién de los topes
laanchura del rollo de material utilizado. (Los gjes
(2 piezas), topes (2 piezas), y tornillo de fijacion de

los topes (2 piezas) estan incluidos con el soporte.) .@
Al colocar lostopesen e €e, afloje lostornillos de
fijacion y pase los topes hasta el extremo del gje en ' Tope

€l que hay un orificio.

Tope

Cologue los dos gjes en su lugar einstale e freno.
Tornillo

Desplace el freno hacia el eje

Incorrecto
| | o'

Eje

Instale los dos gjes en el soportey coloque €l rollo
de material encimade los gjes. ;
Al utilizar un rollo de material, haga el gjuste - \
necesario en el PC-600 para poner lafuncion de £ L
preavance en [ENABLE] (el vaor por defecto es
[ENABLE]). Antes de efectuar unaimpresion o
corte, se extrae ddl rollo lalongitud necesaria para
el trabajo de forma automaética, y luego se vuelve
hacia atras, donde se dgjatenso. Si seintenta
gjecutar €l trabajo sin hacer esta operacion, la
impresion o el corte pueden salir desalineados o el
material se puede aflojar y atascarse.

Si se ha desactivado lafuncion de preavance en €l
equipo, extraigadel rollo lalongitud de material
necesaria.

(Si se haactivado lafuncién de preavance no hay

necesidad de tirar del material.) dSOF;lor_te
e hojas

Soporte
de hojas

Delante

Detras

21



Capitulo 2 - Operaciones basicas

Vista lateral del rollo de material cargado

Al utilizar un rollo de
material ancho

Cuando quede una pequefa
cantidad del material (el
diametro del rollo es de IncorreCtO

72 mm 0 menos)...

4 Coloque €l rollo de modo que €l borde izquierdo del material quede sobre cualquierade los rodillos de arrastre.
Desplace el material aambos lados'y col6quelo de modo que el borde derecho del material quede sobre €l rodillo de arrastre
de més aladerecha

r Los orificios del rail sirven de guia para colocar los rodillos de arrastre.

O
- = o= a2 e
|1 | | I I
[ ] || [ i |, Rodillo de
| ] | | Sensor | arrastre
—Zﬁ """""""""" N el ??%t'?r'l?'r """ .
i
Sensor frontal
Almohadilla limpiadora q e
Compruebe que no haya objetos sobre la almohadilla Compruebe que €l material
limpiadora. Podria resultar dafada. guede encima de |os sensores.
5 Cargue €l material de modo que esté recto y alineado con |los adhesivos de alineacion, luego desplace los rodillos de presion

derecho eizquierdo de modo que queden encima de los rodillos de arrastre. (Si los rodillos de arrastre estén debajo del
material, alinee los rodillos de presién con los indicadores de los rodillos de arrastre.)

j
f
]
®
®
e
o

'

Adhesiv .
~L d esivos de Adhesivos de
[ — alineacion del li i6n del
alneact P alineacion de

"=/ material

e
\. J J
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Baje las palancas de carga de hojas parafijar el material en su lugar.

* S6lo al utilizar rollos de material

Coloque los topes en los bordes del rollo de materia y
apriete los tornillos parafijarlos en su lugar.

Cuando se bajala palanca de carga, € carro
empieza amoverse.

Lainstalacidn  Sedetectalaanchuradel material, y el carro se
ha terminado detiene en el borde derecho del material.

Si no se hace ningln ajuste para BASE
POINT, el punto donde se detiene el equipo se
convierte en e punto de origen.

Rollo de material }

Tornillos de fijacién de los topes



Capitulo 2 - Operaciones basicas

Q_
|E Anchuras permitidas del material y posiciones de los rodillos de presion

|:| : Rodillo de arrastre

Il]] : Rodillo de presién [[l] : Rodillo de presién

(izquierdo) (derecho)

\I\ Aprox. 160 mm
-

Material Aprox. 320 mm

»

Aprox. 460 mm

|
Aprox. 610 mm |

~( L L

L L o ol e
Posicién del rodillo de Posicién del rodillo de  Posicion del rodillo de  Posicién del rodillo de
presion (izquierdo) ~ presion (izquierdo) presion (izquierdo) presion (izquierdo)
para un material para un material para un material para un material
con una anchura de conunaanchurade  con una anchura de con una anchura de

Asegurese de que los rodillos de presién estén encima de los rodillos de arrastre

Aprox.160 mm |
D. «---lnnn* [Il

610 mm 460 mm 320 mm 160 mm ;

El rodillo de presion derecho movil se puede
desplazar en este rango. Al cargar un material con
una anchura distinta a las anteriores, desplace el
rodillo de presion derecho movil.

Si el LED SETUP parpadea

A continuacion se presentan las posibles causas.

Los rodillos de presion no estan encima de los rodillos de arrastre.
Consulte "2-3 Cargar € materia" y coloque los rodillos de presion de forma correcta encima de los rodillos de arrastre.

El material cargado no cubre los sensores frontal y posterior.
Consulte "2-3 Cargar €l material" y coloque el material correctamente encima de los sensores frontal y posterior.
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Efectuar impresiones /cortes largos

Al efectuar unaimpresion o un corte en unalongitud de 1 m o mas, primero debera hacer avanzar lalongitud de material necesaria.

Luego siga los pasos a continuacion para cargar €l material.

Si ha activado la funcion de preavance en €l PC-600, sdltese los pasos6y 7.

1 Use un material con una anchura superior en al
menos 50 mm alaanchura de laimpresion o corte
gue debarealizar.

3 Coloque los rodillos de presién como se muestra en
lafigura

e N

25 mm .
0 mas | ——

2 Efectlelos pasos 1 a3 de"2-3 Cargar € material".

To o 25 mm
0 mas

| — B e
NERNRRAN REANAARRRRERRRRRNN 7 TTTTTT7TT
Adhesivos de i
N : L Adhesivos de
?Ag‘é?glon del = alineacion del
material
(HERNRRAN NN RNANNANNRnnnnl
| L
4 Baje lapalanca de carga parafijar el material en su 5 Coloque los topes en los bordes del material y
lugar. apriete los tornillos parafijarlos en su lugar.
Rollo de material ) ‘
w D
Tornillos de fijacién de los topes
6 Extraigalalongitud de material que seimprimirao 7 Recupere el materia extraido.
cortard
CURSOR Compruebe que € O Compruebe que €l
v material permanezca material esté encima
fijado por los rodillos de A de los sensores.
@) presion. Si el material se CURSOR
libera de los rodillos de
presion, vuélvalo a
colocar en su lugar.
|§ Al realizar unaimpresion larga, laexpansion y contraccion del material pueden hacer que los colores queden mal

alineados. Para un rollo de material en particular, €l tiempo necesario para aisarse y aclimatarse ala temperaturay
humedad ambiente es distinto para la parte més externay la parte central del rollo.

Antes de realizar unaimpresion larga, extraigalalongitud del material aimprimir y déjelo entro 30 minutosy una
hora para que se aclimate al entorno, luego cargue el material.
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2-4 Test de corte

APRECAUCION

No acerque las manos o el pelo al

® rodillo mientras el carro esti en
movimiento
En caso contrario, puede producirse
lesiones debido a un movimiento subito del
carro al conectar/desconectar la alimenta-
cion, al subir o bajar la palanca de carga de
hojas, o al pulsar las teclas [CUT TEST],
[SHEET CUT], [DATA CLEAR], o [HEAD
CLEANING].

Al realizar un corte por primeravez, o cuando cambie el materia o la cuchilla, deberd efectuar un test de corte para verificar como se

llevaacabo € corte.

1 Desplace el deslizador de control de fuerzadela
cuchillaen la derechadel equipo € maximo hacia
adelante (valor minimo de lafuerza).

2 Abralacubiertafrontal y muevalapuntadela 3
cuchillaal punto donde desee realizar el test de

corte.

| = cursor » |
A

* Se necesita un area de unos dos centimetros cuadrados para
realizar el test de corte.

4 1) Despegue primero la seccion circular (sombreada).

Mantenga pulsada latecla[CUT TEST] hasta que se
escuche un pitido.

CUT TEST
O

v

Empiezael test de corte

>> S se puede despegar sin afectar al cuadrado, lafuerzadel cutter esta ajustada Despegue

correctamente. primero
2) Después, despegue € cuadrado y mire ala hoja de soporte, detrés de éste. Luego
>> Lapresion delacuchillaeslacorrectasi puede seguir claramente las lineas ggtsopegue
[}

dejadas por la cuchilla.

Origen/

Use el dedlizador de control de fuerza de la cuchillasi no obtiene los resultados

explicados anteriormente.

Aumente gradualmente la fuerza del cutter hasta que consiga el nivel éptimo.
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2-5 Instalar un cartucho de cinta

AVISO Los cartuchos de cinta se deben instalar en los receptacul os, y no deben montarse directamente en el carro.

No permita que los sellos de | os cartuchos de cinta se ensucien o se rasguen.
Estos desperfectos pueden provocar un funcionamiento incorrecto.

Pararealizar impresion atodo color, instale cartuchos de cinta de cuatro colores (CMYK).

Al cerrar lacubiertafrontal, ciérrela suavemente presionando con las manos, con cuidado de no pillarse los
dedos.

No toque las cintas de tinta con las manos al abrir o cerrar la cubierta frontal.

El PC-600 puede imprimir con cintas de resina o de cera. Preste atencidn alo puntos que se discuten a
continuacion. En caso contrario no podra obtener unos resultados de laimpresion atractivos.
 No intente imprimir con una mezcla de cintas de ceray de resina. Use sdlo un tipo de cintaalavez.
» Compruebe que €l tipo de cinta de tintainstalado (resina o cera) coincide con €l gjuste del controlador
(resina o cera).
» Lascintasderesinay las de cera son adecuadas para distintos tipos de materiales.
Elijalos materiales que sean adecuados al tipo de cinta que esté utilizando.

No utilice un cartucho cuando
aparezcan las barras que marcan €l
final delacinta, como puede verse
en lafigura

Barras de final de cinta (Indican que
el cartucho de cinta se ha agotado.)

El PC-600 puede determinar €l color de un cartucho de cinta de forma automética, de modo que no importa qué color esté instalada en
cada uno de los seis receptacul os para los cartuchos.

Ademés, si se hainstalado més de un cartucho del mismo color, €l equipo da prioridad al cartucho de mas alaizquierda, visto desde €l
frente. En estos casos, si € primer cartucho agota latinta, el equipo simplemente selecciona el siguiente cartucho y continualaimpre-
sion.

Elegir los cartuchos de cinta

Impresion Process Color

Laimpresion atodo color se redliza utilizando los colores C (cian), M (magenta), Y (amarillo), y K (negro). Instale los cuatro cartuchos
CMYK en los receptacul os para los cartuchos.
En el controlador, seleccione Process Colors. (Consulte el archivo de ayuda del PC-600 DRIVER.)

Impresion Special Color

Se utiliza cuando desee dar énfasis a un area o efectuar unaimpresion con colores limitados.
En el controlador, seleccione Specia Colors. (Consulte el archivo de ayuda del PC-600 DRIVER.)
Los cartuchos de cinta de colores especial es se venden por separado.
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Instalar un cartucho de cinta

1 Al instalar un nuevo cartucho de cinta, retire el tope. 2 Tense la cintadel modo que aparece en lafigura.

Cara B

Gire con un
lapiz o
similar

- No intente rebobinar la cinta de tinta.
Rebobinar la cinta puede romperla

- No se puede reutilizar un cartucho usado.
No intente dar lavueltay volver ainstalar un
cartucho usado, o rebobinar la cintay volver a
utilizar el cartucho.

3 Abrala cubiertafrontal y coloque el cartucho en el receptaculo. Empujelo suavemente con |os dedos en su lugar.

Compruebe que lacaraB esté arriba.

Las pestafias de la derechay laizquierda

/ mantienen el cartucho en su lugar.

Compruebe que € cartucho esté bien
fijado en su lugar por las pestafias de la
derechay delaizquierda, y que lacinta
de tinta esté bien tensada.

CARTRIDGE HOLDER ————
o o o o o O
1 2 3 4 5 8

Deizquierda aderecha, como seveen la
figura, los LEDs CARTRIDGE HOLDER
corresponden alos receptaculos 1 a6, y los
LEDs de | os receptacul os que contienen
cartuchos se encienden. Si un cartucho no se
hainstalado correctamente, el LED se
enciende y suena un pitido de aviso. (Para
desactivar el pitido de aviso, en €l equipo,
ponga Beep (pitido de aviso paralos
cartuchos de cinta) a[Disable€])
Consulte"3-2 Ajustes (Hacer gjustes en el
PC-600)."

4 Cierre suavemente la cubierta frontal

El LED FRONT COVER parpadeas |a
cubierta frontal no esta bien cerrada.
Compruebe que € LED esté encendido.
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Cambiar un cartucho de tinta

Si se agota una cinta de tinta durante laimpresion, el LED CARTRIDGE HOLDER parpadea.
Siga los pasos a continuacion para sustituir un cartucho de cinta.

1 Si se agota una cinta de tinta, la operacidn se detiene 2 Abrala cubiertafrontal y sustituya el cartucho

y suena €l pitido de aviso. (Para desactivar €l pitido agotado por un cartucho nuevo del mismo color.
de aviso, en el equipo, ponga Beep (pitido de aviso
paralos cartuchos de cinta) a [Disable])
Consulte "3-2 Ajustes (Hacer gjustes en el PC-600)." Cartucho
Si se estén recibiendo datos en este momento, &l LED ggoct';;i
CARTRIDGE HOLDER correspondiente a recepté
culo que contiene el cartucho que ha agotado latinta s
parpadeajunto al LED BUSY.

@m@
—— CARTRIDGE HOLDER ————— i T )
N P / Nuevo
D = D< D D D D cartucho
1 2 3 4 5 6 de cinta
=0OBUSY
Ejemplo:

En este caso, el cartucho
instalado en el "2" ha agotado la
cinta de tinta.

3 Laimpresion sereanuda al cerrar la cubierta frontal.
Si seinstala un cartucho de un color distinto, €l
LED CARTRIDGE HOLDER parpadeay no se
reanuda laimpresion.

Si hay un cartucho de tinta del mismo color en otro receptaculo

El carro recupera el cartucho del mismo color y continualaimpresion.
De todos modos, el LED CARTRIDGE HOLDER continua parpadeando hasta que se cambia el cartucho de tinta
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2-6 Autotest

APRECAUCION

No acerque las manos o el pelo al

® rodillo mientras el carro esti en
movimiento
En caso contrario, puede producirse
lesiones debido a un movimiento subito del
carro al conectar/desconectar la alimenta-
cion, al subir o bajar la palanca de carga de
hojas, o al pulsar las teclas [CUT TEST],
[SHEET CUT], [DATA CLEAR], o [HEAD
CLEANING].

El PC-600 esté equipado con una funcion de "autotest” que le permite comprobar si es capaz de funcionar normamente o no. Si el PC-
600 no funciona correctamente, siga estos pasos para llevar a cabo un autotest.
No se necesita ningun ordenador para efectuar un autotest.

1 Deje activada la alimentacion principal del PC-600, 2 Instale el soporte de la cuchillay cuatro cartuchos
y desactive la alimentacién secundaria. de cintas de colores (CMYK) en e PC-600.
3 Mantenga pulsadalatecla A en e panel mientras 4 Cargue el material y baje lapalanca de carga de
activalatecla[POWER] (alimentacion secundaria). hojas.
O]
> —
© (@)
A +
CURSOR
5 Cierre suavemente la cubierta frontal 6 Laoperacion esnormal si € resultado es el dela
figura.
Corte
= M
Impresion  — -
a t|°d° [ O¥d EABEARNT 2D S P[P LD
color

Empiezael autotest o |
Ajustes del equipo

Unavez finalizada la comprobacion del funcionamiento, a levantar la palanca de carga se cancela el modo de comprobacion. Después, la
unidad funciona del mismo modo que cuando activa la alimentacion secundaria de forma normal.
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2-7 Descargar datos de impresion/corte

AVISO Al imprimir unalinea horizontal respecto aladireccion de avance del material, ajuste laanchuradelalineaa
0.15 mm o méas. Imprimir con una anchura de lineainferior a0.15 mm puede provocar que la cinta se rompa.

El equipo empezaré aimprimir/cortar cuando reciba datos de impresion/corte enviados desde el ordenador.
Para més detalles, consulte €l archivo de ayuda del PC-600 DRIVER o la documentacidn de la aplicacion que esté utilizando.

2-8 Pausar y detener la operacion

La impresioén o corte estd Pausada

Abrala ' El LED FRONT COVER
cubierta parpadeay la operacion se
frontal. detiene.
Se Reanuda la impresioén o corte Para Terminar la impresion o corte
Ci | El LED FRONT COVER 1) Detengalatransmision de datos de impresion o corte
o 'gﬁt; —} se enciendey laimpresion desde el ordenador.
fruorlt a 0 corte se reanuda. 2) Mantenga pulsadalatecla[DATA CLEAR] hasta que se

escuche un pitido.

DATA CLEAR LED de estado
~—- Permanece encendido
durante €l borrado de
los datos.
Se apaga cuando se

termina el borrado de
los datos.

v

Las instrucciones de impresién o corte que ya han sido
enviados desde el ordenador al PC-600 se borrany la
operacion se termina.

* Después de detener la operacion, si el equipo no

funciona normalmente al enviar el siguiente lote de
datos, desactive el equipo y vuélvalo a activar.

31



Capitulo 2 - Operaciones béasicas

2-9 Separar el material

APRECAUCION

No acerque las manos o el pelo al

® rodillo mientras el carro esta en
movimiento
En caso contrario, puede producirse
lesiones debido a un movimiento subito del
carro al conectar/desconectar la alimenta-
cién, al subir o bajar la palanca de carga de
hojas, o al pulsar las teclas [CUT TEST],
[SHEET CUT], [DATA CLEAR], o [HEAD
CLEANING].

Separar una parte de material del rollo

Para separar una parte de material dejando el resto del rollo cargado en el equipo, puede pulsar latecla[SHEET CUT], o utilizar €l
controlador o € equipo para gjustar [AUTO SHEET CUT] en [ENABLE], de modo que €l material se corte autométicamente.

Separar el material pulsando
la tecla [SHEET CUT]

Para cortar €l material por la posicién actual de laguiadel cuchillo,
mantenga pulsada latecla [SHEET CUT] hasta que oiga un pitido.

Enviar una orden de corte del material
desde el ordenador (controlador) para
separar el material automaticamente

Use los gustes del usuario del propio PC-600 para gjustar [AUTO SHEET
CUT] en [ENABLE]. Paramés informacién, consulte "3-2 Ajustes (Hacer
gjustes en el PC-600)."
* Si laorden de corte del material no ha sido activada en el ordenador,
no se efectla la separacion automética del material.

Quitar el material

1 Abrala cubiertafrontal y levante la palanca de carga
de hojas.

Cancelar la
configuracién

El carro se mueve
hacialaizquierda
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El material se corta por aqui

2 Quite el material

Material

Rodillo de arrastre
| Guia del

cuchillo

— Parte cortada o impresa




2-10 Apagar

APRECAUCION

Si no va a utilizarlo durante un
tiempo, desenchufe el cable de

alimentacién de latoma.

En

riesgo de incendio o
electrocucién debido
al deterioro del

aisl

caso contrario, hay

amiento eléctrico.

Capitulo 2 - Operaciones basicas

AVISO

No desactive la alimentacion principal con laimpresién en progreso. Si lo hace, el
cabezal de impresién permanece en contacto con la hoja, lo que puede dafiarlo.
Al desactivar laaimentacion principal, use latecla [POWER] para desactivar la alimentacidn secundaria,
compruebe que el LED POWER se haya apagado y luego desactive la alimentacion principal

Cuando no utilice el equipo, deje los rodillos de presion levantados. Si se dejan bajados pueden deformarse.

Antes de desconectar €l cable de aimentacion, compruebe que haya desactivado la alimentacion principal .

Apagar en la utilizacion diaria

1

Compruebe que la palancade 2 Desactive la alimentacién secundaria manteniendo pulsada latecla

carga esté levantada.

J

b

)

Si no se utiliza durante un tiempo

1

Desactive laaimentacion 2 Compruebe que el LED
secundaria manteniendo POWER se ha apagado, luego
pulsadala desactive la alimentacion
tecla[POWER] (D principal.

hasta que [r—
escuche un ﬁ Pulse |a parte del

pitido L (O conmutador

marcada con / /}g

[POWER] en el panel de operaciones hasta que escuche un pitido.

El equipo entra en modo suspendido
si pasa €l tiempo programado sin que
se realice ninguna accion.

* En el uso diario, laalimentacion
principal se deja generalmente
activada.

3 Desconecte € cable de
alimentacion de latomade
corriente.

33



Capitulo 2 - Operaciones basicas

Si no se utiliza

Ponga el guardapolvo incluido encima del
equipo.

Esto evita que se acumule polvo en €
equipo y en el material.

Guardar el material

Al guardar €l material, pongalo en bolsas de plastico para

protegerlo del polvo y la suciedad.

L/\_y

Ademés, no guarde el material sobre los costados; guardelo en posicién vertical (de pie).
Si se coloca el material sobre sus costados sin estar protegido por un plastico, se puede acumular polvo y suciedad en la superficie del
material y dafiar los cabezales de impresién al imprimir.
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Capitulo 3 - Referencia del usuario

3-1  Ajustes del controlador PC-600 para Windows

Envialos datos a PC-600 desde un programa basado en Windows.
Si envialos datos desde un programa de dibujo comercial, haga los ajustes de |os parametros de corte con €l controlador.
Para una explicacion detallada, consulte las pantallas de ayuda del controlador PC-600.

Mostrar la pantalla de ajustes del controlador

Para hacer los gjustes del controlador, abra Propiedades.
Para abrir Propiedades, use el menu de impresion del programa que esté utilizando para establ ecer laimpresora como [Roland PC-600],
luego haga clic en [Propiedades).

Ajustar el tamafo del material
Enlaficha[Size], ajuste € tamafio del material cargado.

Roland PC-600 Properties 2lx|

Size l Eutting] Clutput Dption] Image Comection | Driver Dptions]

Sheet Size:  |ad -

Flottrea [ Batate

wfidth: |21 0.n :|1 a3 Preview
Length:  [297.0 —J1761 E—ﬂ
L

Unit V‘Y
@ Millimeters
I Inches * W *
Fiezolution

@ E00dpi [ HighQuality
) 300dpi

| ok | | Cancel | |

Elijael tamafio del soporte cargado.

Al seleccionar el tamafio del soporte con [Sheet Size], los valores de [Width] (anchura) y [Length] (longitud) en [User Size] muestran el
tamarfio. Ademas, en la derecha aparece €l valor de [PlotAred] (&reaimprimible), o sea, e tamafio del material menos los mérgenes.

Si no hay ninguna opcién que coincida con el tamafio del material, dlija"User Size," y en [User Size], introduzca la anchuray longitud
del material.
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Ajustar los parametros de corte

Enlaficha[Cutting], elijalalineade cortey gjuste la velocidad de corte.

Se imprime un mapa de bits de datos, sin realizar el corte. Haga las lineas de corte usando vectores de datos.

Roland PC-600 Properties

Output Opticn ] Image Carrection
General ] [Dretails ] Sharing

‘what to Cut

- | | -
. i -
b Line Type
-
e Al P
™ More 3 -

W Cutting Palygons

CuttingSpeed: |30 j [emydzec] (1-30]

2=

] Drriver Options
] Size Cutting

l

]

Cancel |

Ajustar los parametros de impresion
En laficha [Output Option], hagalos gjustes de las cintas de tinta que utilice y el método de impresion.

Roland PC-600 Properties 21 x|
General ] Detailz ] Sharing ] Size ] Cutting ]
Cutput Option l Image Comection ] Drriver Options
Output Data
' W Cutting W FormFeed
Frocess SpeciallRezin)
+ v MCK [T Bed - [~ Orange l:l
T CMYK [~ Gresn l:l [ Black -
& VIE Eue [ | T whie [ ]
FCvan [ ]| T God [
o Tl r Magente‘:l [ Silver l:l
™ GrayScale ™ Yellow |:|
[~ BackPrint Cartidge UCR
™ Split i+ CR-MR[Resin] = PhatoCalor
™ CR-bW[wax] ™ SpotCalar
r r

= ]

Cancel
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1

Seleccione un método de corte.

Especifique lalinea de corte por color o tipo de
linea.

Ademés, si selecciona[All] seredliza €l corte para
todos los vectores de datos, y s selecciona [None]
se imprimen todos |os datos.

Ajuste lavelocidad del movimiento de la cuchilla.

Haga los gjustes de los datos de impresion.

Si sélo esta seleccionado [Printing]

Sdlo se imprimen los datos de impresion. Los datos
delaslineas de corte fijados en laficha [Cutting] no
seimprimen.

Si sélo esta seleccionado [Cutting]

Sdlo seimprimen los datos de |as lineas de corte
fijados en laficha[Cutting]. Los demas datos no se
imprimen.

Si estan seleccionados ambos [Printing] y
[Cutting]

Se imprimen todos los datos, independientemente
de si son datos de impresion o de corte.

Si [FormFeed] esté activado

Si [Form Feed] esta activado, después de la

impresion o corte se lleva a cabo una operacion de

avancey se fijaun nuevo punto de origen.

El valor del avance esigual alalongitud del area

imprimible para el tamafio del material.

* Puede hacer |os gjustes de [Cut MediaAfter

Printing] en laficha [Driver Options] sdlo si ha
seleccionado [FormFeed].

Elija el método de impresion en [Process).



Corregir una imagen

Al redlizar laimpresion, corrige e imprime laimagen original.
Si es necesario, haga los gjustes de la ficha [Image Correction].

FRoland PC-600 Properties

General ] Detailz ] Sharing ]

Output Option

Correction Yalues

Erightness[-20 - +80]
R
Contrast(-80 - +80]
R
Gammal0.10 - 9.99]

T
Default

Image Comection

-

¥ Image
i Graph

Size

2l

] Cuitting
Diriveer Options

|
l

o]

Canecel

Capitulo 3 - Referencia del usuario

Para utilizar un color especia, elijael color a
utilizar desde [Special], luego asocie e color dela
imagen (el color especificado con el programa) con
una cinta de tinta.

Instale el cartucho de cinta de tinta del color elegido
en el PC-600.

Paraimprimir utilizando sdlo colores especiales,
borre la seleccion del el emento [Process).

Elija el tipo de cartucho.

Paraimprimir unaimagen fotogréfica, seleccione
[PhotoColor].

Paraimprimir un poster o imagen a color, seleccio-
ne [SpotColor].

Si el substrato es visible debido avariacionesen la
alineacion de las distintas cintas, seleccione

[Trapping].
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Ajustar los parametros de funcionamiento
En laficha[Driver Options], gjuste los parametros de funcionamiento del equipo distintos de los de corte o impresion.

Roland PC-600 Properties 21 x|
General I Detailz ] Sharing Size I Cutting ]
OutputDption | Image Corectin prver Optens 1 Para utilizar 10s gjustes del PC-600y no los del

" Enable Machine Settings

controlador, elija[Enable Machine Settings).

Drriver Settings

Sheet Hame -

PaneSpacing[10 2 Para utilizar los gjustes del controlador, elija
[Enable Driver Settings] y ajuste los distintos

W Cut Media After Printing elementos.

¥ Besp Para los elementos con casillas de comprobacidn,

™ CropMark sel_ecci one _Iacasilla(poni endo una"/" en ella) para

S a— activar el gjuste (ponerlo en [Enable]).

Diefault

()3 | Cancel
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Ajustes (Hacer ajustes en el PC-600)

Puede hacer los gjustes de los siguientes elementos en €l propio PC-600. Haga | os ajustes seglin sea necesario.

Corte automético :
Modo suspendido :

co

Detectar borde
frontal

Compensacién
delacuchilla

Marcas de corte

Modo de preavance :

Aviso (beep)

Ahorro de cinta

Cuando esté activado, €l material se separa del rollo cuando se envia una orden de corte del material.

Establece €l intervalo de tiempo después del cual el PC-600 pasa al modo suspendido si no se hace ninguna automati-
operacion o no se envian datos. Cuando €l equipo entra en modo suspendido, entra en el modo de ahorro de
energia. El LED POWER parpadea. Para cancelar el modo suspendido, envie datos o pulse cualquier tecla.

: Detecta el borde frontal del material. Si lo ajusta a[ENABLE] la deteccion se afiade a las operaciones de instalacion.

Como laimpresién o corte empiezan solo después de detectar el borde del material, se puede reducir la cantidad de
material desperdiciado.

: Establece €l valor de compensacion de la punta de la cuchilla. El valor de compensacion eslalongitud entre el

centro delacuchillay la punta de ésta. El valor de compensacién varia de acuerdo con la cuchilla en concreto.

. Imprime las marcas de corte en el material.

Esto es Util cuando quieraretirar una parte del material después de imprimir, laminarlo, y volverlo a cargar para

cortarlo.

* También puede establecer laimpresion de marcas de corte utilizando €l controlador del PC-600. Si se ha utilizado
el gjuste del controlador para activar o desactivar las marcas de corte, es este gjuste el que tiene prioridad.
Si utiliza Roland COLORCHOICE?®, haga los gjustes en el PC-600. Los gjustes de este el emento no se pueden
hacer utilizando Roland COL ORCHOICE®.

Hace avanzar y retroceder el material antes de imprimir o cortar.
Le permite comprobar de antemano que el material avanzara correctamente durante el corte o laimpresion. También
hace més estable el avance del material colocando antes los rodillos de arrastre en el material.

: Activay desactiva €l aviso de los cartuchos de cinta de tinta.

* También puede activar y desactivar €l aviso utilizando €l controlador del PC-600. Si se ha utilizado €l gjuste del
controlador para activar o desactivar €l aviso, es este gjuste el que tiene prioridad.
Si utiliza Roland COLORCHOICE?®, haga los gjustes en el PC-600. Los gjustes de este el emento no se pueden
hacer utilizando Roland COL ORCHOICE®.

: Si existe un area de 70 mm o mas en la direccion de movimiento del carro que no debe imprirse, esta parte se realiza

sin enrollar lacinta, 1o que resulta en un ahorro de lamisma.

Cuando esté activado, es posible que las uniones entre las bandas sean ligeramente visibles. Si la calidad de imagen

es prioritaria, desactive este gjuste.

* También puede activar y desactivar € modo de ahorro utilizando el controlador del PC-600. Si se ha utilizado €l
gjuste del controlador para activar o desactivar este modo, es este gjuste el que tiene prioridad.
Si utiliza Roland COLORCHOICE?®, haga los gjustes en el PC-600. Los gjustes de este el emento no se pueden
hacer utilizando Roland COLORCHOICE®.
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Hacer los ajustes

1) Mantenga pulsadalatecla[ALIGN POINT] en el panel mientras activa la alimentacion secundaria (tecla[POWER]). El LED
ALIGN POINT y e LED POWER se encienden.
2) Pulsando lasteclas <@ y B cambian los LEDs CARTRIDGE HOLDER.

3) Consultelatablasiguiente, y uselasteclas A y ¥ paraencender o apagar los LEDs CARTRIDGE HOLDER segun el valor que
desee establ ecer.
4) El gjuste se termina cuando pulse de nuevo latecla[POWER] para desactivar la alimentacion secundaria.

Los gjustes hechos se guardan en memoriaincluso cuando se apaga el equipo. Para cambiar |os gustes, simplemente repita el proceso
descrito anteriormente.

Puede hacer una comprobacion del funcionamiento para comparar los gjustes actuales con los resultados de laimpresién. Paramés
informacion acerca de la comprobacion del funcionamiento, consulte "2-6 Autotest”.

[O: Encendido O : Apagado

LED CARTRIDGE HOLDER LED CARTRIDGE HOLDER valor por
Funciones Elemento a ajustar Valor Estado del ajuste
defecto
1 2 3 4 5 6
Corte automatico Activado O O v
O O O O -
Desactivado O O
Modo suspendido automéatico 30 min. O O Vv
O O O O 60 min. O O
Desactivado O O
Detectar borde frontal Desactivado O O v
O O O O -
Activado O O
Compensacion de la cuchilla 0.25 mm O O v
O O O O
0.50 mm O O
Marcas de corte Desactivado O O v
O O O O -
Activado O O
Modo preavance Activado O O v
O O O O
Desactivado O O
Aviso (Bee Activado O O v
(Beep) O O O O
Desactivado O O
Ahorro de cinta Activado O O v
O O O O -
Desactivado O O
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3-3 Otras funciones

Establecer el punto de origen

— Imprimir/cortar en la posicion deseada —

Capitulo 3 - Referencia del usuario

LateclaBASE POINT se utiliza para establecer € punto de origen paraimprimir o cortar.
Se puede establecer el punto de origen donde desee en el material, haciendo posible imprimir o cortar en zonas no utilizadas del material.

El punto de origen se puede establecer una vez finalizada la instalacion del material (bajando la palanca de carga de hojas).

El punto de origen permanece en activo hasta que realice una de | as operaciones siguientes.

- Levantar la palanca de carga de hojas
- Hacer avanzar la pagina

- Borrar e punto de origen

- Pulsar latecla[DATA CLEAR]

- Pulsar latecla[SHEET CUT]

1 Abralacubiertafrontal y use lasteclas del cursor para mover el carro a nuevo
punto de origen paraimprimir o cortar. El gjuste BASE POINT solo se puede
hacer en el &rea de corte o impresion. Tenga cuidado de comprobar que el borde

frontal del material no quede fueradel sensor frontal.

Se establece €l
centro dela
cuchillamontada
en € carro de
corte como
punto de origen.

e

_______

NUEVO PUNTO DE
ORIGEN

2 Con la cubierta frontal
abierta, mantenga pulsada la
tecla[BASE POINT] hasta
que escuche un pitido.

El LED BASE POINT se enciende

BASE POINT

=

|§ Si e punto de origen ha sido movido, introduzca el valor
de W en lafigurade laderecha como laanchurade la

hoja en el controlador.
Si no se corrige €l valor, laimpresion puede resultar
cortada antes de llegar a final.

JW Posterior

[

Frontal

@

Introduzca este
valor

NUEVO PUNTO DE
ORIGEN
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Establecer marcas de corte, punto de origen y punto de alineacion

— Quitar el material impreso, luego volver a cargarlo y cortarlo —

Esta caracteristica es para alinear la posicién en casos en que serealizalaimpresion, después de lacual seretirael material del equipo
para efectuar otros procesos (como laminarlo), y luego se vuelve a cargar para cortarlo.
* Al fijar las marcas de corte en [ENABLE] cambia el drea de impresion/corte. Para méas informacion, consulte "3-5 Areade impre-
sion/corte.”
* Al volver acargar una parte de material que yaha sido impreso y separado del rollo, asegirese de que hay a menos 90 mm desde el
final de laimpresidn hasta el borde posterior del material (por donde se separ6 del rollo).
Cuando vaya a cortar el material autométicamente, en laficha[Driver Options] del controlador del PC-600, ajuste [Page Spacing] a
90 mm o més.

1

10
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Mantenga pulsadalatecla[ALIGN POINT] en €l
panel mientras activa la alimentacion secundaria
(tecla[POWER]). EI LED ALIGN POINT y el
LED POWER se encienden.

Uselasteclas A y ¥ paraencender el LED
CARTRIDGE HOLDER 5.

El gjuste se completa cuando se pulsalatecla
[POWER] para desactivar la alimentacion secunda-
ria. Las marcas de corte estan en [ENABLE].

Pulse latecla[POWER] para activar laalimentacion
secundaria.

También puede activar o desactivar las marcas de
corte con el controlador. Al hacer los gjustes con €l
controlador, los pasos 1 a5 no son necesarios.

Cuando termine laimpresion, levante la palanca de
cargade hojas, retire el material y efectiela
laminacion (o cualquier proceso que deba realizar-
Se).

Unavez finadlizado, vuelva a cargar el materia enla
misma posicion utilizada paraimprimir y bajela
palanca de carga. (El LED SETUP se enciende.)

2

Uselasteclas < y P paraencender los LEDs
CARTRIDGE HOLDER 1y 3.

Envie los datos de impresién desde el ordenador.
Se imprimen de forma automética tres marcas de
corte en las zonas derecha e izquierda del borde
frontal del material.

W Posterior

w

|
2
Frontal
& [d
Marcas de
corte

Uselasteclas <@y > paramover el carro a centro
del rodillo.

Instale la herramienta de alineacién en el carro de
corte.

Posterior

1) Establecer el punto de origen |

Use las teclas de flechas para

Use las teclas de flechas
paramover lapuntadela
herramienta de alineacion a
lamarca deimpresion
inferior derecha del
material, luego pulsela

mover la punta de la herra-
mientade alineacion ala
marca de corte en ladireccion

I 2) Establecer el punto de alineacion

Frontal

tecla[BASE POINT].

longitudinal del material
(inferior izquierda o superior
derecha). Luego pulselatecla
[ALIGN POINT].

« El punto de alineacion no se puede establecer en ambas marcas superior derecha e inferior izquierda.
« El punto de alineacién no se puede establecer si el angulo entre el punto de origen y el punto de alineacién es

de 5 grados 0 mas.

» No se pueden utilizar las marcas establecidas con la aplicacién de software (como marcas de corte).
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1 1 Retire la herramienta de alineacién del carro de 1 2 Envie los datos de corte desde €l ordenador
corte e instale el soporte de la cuchilla.

3-4 Consejos y trucos para Imprimir/Cortar

Quitar el espacio en blanco de alrededor de una figura

Linea de corte

Material

—

Adhesivo

-

Anadir color al borde

Linea de corte

Material

Adhesivo Mer’y i
l Christmas
m‘m‘?
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secundaria con latecla [POWER]. El LED BASE POINT y el LED POWER se

1) Mantenga pulsadalatecla[BASE POINT] en el panel mientras activala alimentacion
encienden.

2) Pulsando lasteclas - y B cambian los LEDs CARTRIDGE HOLDER.

o
]
Im
&)
ks
o
0
s
o
o
=
o
[J]
S
S
o
O
o
S
o
@)

Paso de linea correcto

Corregir el paso de linea

S
8
=
g
K
z
£
£
5
T
©
]
g
A
>
M
8
3
8
8
]
g
o
=3
‘D
o
g
s
8
s
3
5
O
&

entrelaslineas.

4) El gjuste se completa pulsando la tecla[POWER] para desactivar la alimentacion

secundaria.

El gjuste hecho se guarda en memoriaincluso cuando se apaga el equipo. Para cambiar el

ajuste, simplemente repita el procedimiento descrito.

* Laprecision en distanciano se garantizasi se ha hecho una correccion del paso de

linea.

El paso de linea es demasiado

ancho y aparecen espacios entre

lineas.

: Parpadea [ : Apagado

’
N

aprox. 0.1 punto -d

1 paso

OooOooooooo0ooooojojo0o0o0o0)ojojojoj0jojoo/o|o|jo
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3-5 Area de impresién/corte

Area por defecto

Rodillo de — — A ‘

presién

(izquierdo) )—\/\/k
;W\

' t
' n
p—

Rodillo de presion
(derecho)

Si se han activado las marcas de corte

55 mm

Rodillo de presion — A\ v
(izquierdo) | 1f |
| -
\ |
| |
1
— § o<
16 mm 68 mm 12 mm

Rodillo de presion
(derecho)

Si el detector de borde frontal esta
activado

Rodillo de f* + — *‘

presion

(izquierdo) )\/-\_/L\
5/W\

Rodillo de presion
(derecho)

Si se han activado las marcas de corte
y se ha establecido un punto de origen

55 mm
Rodillo de presién — _
(izquierdo) ™ * |
N N Y

16 mm 12 mm

Rodillo de presion
(derecho)
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3-6 Acercade lacuchilla

Si la cuchilla se embota

Cuando la cuchilla empieza a perder € afilado, intente aumentar gradualmente lafuerzadel cutter.
Aumentando lafuerzadel cutter le permite funcionar mejor temporalmente. De todos modos, cuando la cuchilla esté embotada, debera

cambiarla.

Vida util media de la cuchilla

Lavida util de la cuchillavaria dependiendo de la cantidad de cortes que debe realizar.

Lalongitud total de corte puede variar considerablemente dependiendo del grosor, resistenciay tipo de adhesivo del materia a cortar.
Establezca una fuerza del cutter adecuada para €l tipo de material y laresistencia de lahoja. Con esto aumentaralavida util dela
cuchilla. Unafuerza del cutter excesiva puede provocar que la cuchilla se gaste mas répidamente.

Latabla siguiente proporciona un resumen de |as condiciones de corte y de la vida Gtil esperada de la hoja.

Tenga en cuenta que con los gjustesy las condiciones siguientes puede no conseguir necesariamente unos resultados correctos del corte
en todas las circunstancias. Antes de realizar el corte, efectlie un test de corte y haga los gjustes necesarios (consulte "6 Test de corte y
autotest™).

Cuchilla Material Fuerza del cutter ~ Velocidad Compensacion Vida de la cuchilla
TOOL FORCE
ZEC-U1005 Vinilo de sefial general [ T ] 30cm/sec. 0.25mm 8000 m
MIN 1 1 11 MAX
ZEC-U5025 Vinilo de sefid general 0 TooL ::ORCE I 30 cm/sec. 0.25 mm 4000 m
MIN 1 1 1 MAX
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Sustituir la cuchilla separadora

APRECAUCION
Compruebe que ha desactivado la No toque la punta de la cuchilla con
alimentacion del equipo antes de los dedos.
sustituir la cuchilla de separacion. Si lo hiciera podria cortarse.

Si lo hiciera podria lesionarse.

(

)
| [}
Si la cuchilla separadora no corta correctamente, cambiela por la cuchilla de repuesto incluida con €l PC-600.
Sigalos pasos a continuacién para cambiar la cuchilla.
1 Mantenga pulsada |la tecla[POWER] hasta que €l 2 Compruebe que €l LED POWER esté apagado y

LED empiece a parpadear y se desactive la aimen-
tacion secundaria

desactive la alimentacion principal .

I
O Pulse la parte -
= — marcada con Q)

S O /

3 Retire la cuchilla de separacion. 4 Cambiela por una nueva cuchilla.

2) Cojalaparte superior del soportey tire suavemente en
ladireccion delaflecha

No tire mientras
hace ésto

Marca de posiciona-

miento . .
Lacuchilla se mantiene en su

Soporte lugar gracias al iman.

1) Quited tornillo

* Si la hoja permanece en el carro, use las pinzas
incluidas para quitarlo.

5 Instale la cuchilla separadora.
1) Cojalaparte superior del soporte e insértelo
lentamente en laranura.

2) Aprietee tornillo.
Tenga cuidado de

que la cuchillano
sesdga
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3-7 Cuidado y mantenimiento

APRECAUCION

No toque el &rea alrededor del carro de
impresion con las manos.

En caso contrario puede sufrir quemaduras.

AVISO Asegurese de desactivar la alimentacion principal del PC-600 antes de limpiar € equipoy €l rodillo o utilizar €l
limpiador de cabezales paralimpiar el cabezal deimpresion.

Nuncaintente lubricar € mecanismo.

Limpiar el cabezal de impresion

El PC-600 efectiia autométicamente lalimpieza del cabezal de impresion.

También puede forzar lalimpieza pulsando latecla[HEAD CLEANING], pero norma mente lalimpieza automética serd suficiente. Si la
impresién es especialmente borrosa, pulse latecla[HEAD CLEANING] parareadlizar lalimpieza. Mantenga pulsada | a tecla hasta que se
escuche un pitido, seinicialalimpieza.

El cabezal se limpiacon laamohadillade limpieza en la superficie frontal izquierda del equipo cuando se sustituye un cartucho de cinta.
Lasuciedad normal se elimina con esta limpieza automética, pero si la suciedad es muy importante, se deberia utilizael limpiador de
cabezales incluido con la unidad para limpiarla

Paralimpiar con €l limpiador se cabezales se utiliza e método descrito a continuacion.

AVISO Al abrir € capuchén pueden esparcirse gotas de liquido limpiador. Mantenga €l limpiador lejos del rodillo al
abrir el capuchon. El rodillo puede resultar descolorido si entra en contacto con el liquido limpiador. (El
liquido limpiador no es toxico.)

Use el limpiador de cabezales incluido
paraeliminar la suciedad de los bordes
de los cabezales de impresion.

Borde del cabezal de impresion Palanca de separa-

- - B 5 4 & W‘g‘/ cion
E \ AL /@ é@ Tenga cuidado de que el limpia-
\ ‘, dor de cabezales no toque la

[ /
~-7 palanca de separacion.
Superficie inferior (A -
I | del cabezal de )
impresién

Limpiador del cabezal )

Si con esta operacion no puede eliminar toda la suciedad, utilice la hoja limpiadoraincluida paralimpiar los cabezales.
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Como utilizar la hoja limpiadora

A continuacion se detalla el uso correcto de la hoja limpiadora.

En caso de no observar los siguientes puntos el equipo puede resultar dafiado.

« No utilice ninguna hoja limpiadora con la superficie dafiada, con cortes, rasgaduras o doblados.

« El cabezal de impresion puede resultar dafiado debido a polvo.

« Losrodillos de presion deberian colocarse sobre las bandas negras en ambos lados de |a hoja, para asegurar que el cabezal se encuentra
restringido a &rea central de lahojalimpiadoray no puede pasar de las marcas dejadas por los rodillos de presion.

 Guarde la hojalimpiadora en un lugar limpio y frote la superficie con un pafio sin pelusa antes de utilizarla.

1 Desactive la alimentacion secundaria. 2 Abralacubierta frontal
0

@)

4 Retire € cartucho de cinta de tinta.

3 Levante la palancade
cargade hojas.

Cartucho de cinta de
tinta

5 Retire el soporte de la cuchilla.
~___ Soporte de la cuchilla

6 Mantenga pulsada |a tecla[HEAD CLEANING], y
active la alimentacién secundaria.
Carro de corte

HEAD CLEANING

7 Cargue |la hoja limpiadora.
Coloque €l material, losrodillos de arrastre, y los rodillos de presion en las posiciones indicadas a continuacion.
Ponga los rodillos de presién encima de las bandas negras en los lados derecho e izquierdo de la hoja limpiadora.

Rodillo de arrastre
mas a la derecha

2° rodillo de

) . arrastre de la
La cara mate hacia arriba derecha

Rodillo de presién V

Compruebe que el material quede Rodillo de presion
encima de los sensores frontaly ~ (derecha)
posterior

(izquierda)
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8 Baje la palanca de carga de hojas.
Si el material no esta cargado en la posicion
correcta, €l LED SETUP parpadea a mismo tiempo.
Si ocurre ésto, vuelva a cargar €l material enla
posicién c

1 O Cuando hayafinalizado lalimpieza, abrala cubierta
frontal y levante la palanca de carga de hojas.

1 2 Desactive la aimentacion secundaria.
)

(@)

Limpiar la unidad principal

Paralalimpieza ordinaria, utilice un pafio suave.

Limpiar el rodillo

Si e rodillo se ensucia, limpielo con un pafio suave y seco.
No lo limpie con el limpiador de cabezales o acohol.

9 Cuando la cubierta frontal esté cerrada, el LED

BUSY parpadeardy empezaralalimpieza.
Lalimpiezadel cabezal seterminacuando el LED
BUSY se apaga.

1 1 Retire € material

Tenga cuidado al limpiar para evitar dafiar la superficie del rodillo. Se puede ver afectadala calidad de impresiéon.

Si haimpreso en el rodillo por error

Si sedegjalatintaen el rodillo, laimpresion puede ser borrosa o desigual. Siga estos pasos para eliminarla.

1) Aplique cinta de celofan encima de lamancha, y alisela con e dedo.

2) Despegue lentamente la cinta.
Repita hasta que se elimine la mancha
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Limpiar la almohadilla limpiadora

Si laamohadillalimpiadora se ensucia, frétela suavemente con un cepillo comercial (con fibras blandas) o similar.

La almohadilla limpiadora

Si laamohadillalimpiadoradel borde izquierdo de la superficie frontal de la unidad resulta dafiada, el cabezal de impresion puede
averiarse gravemente.

Si laamohadillalimpiadora resulta dafiada por una cuchilla o similar, sustitllyala por una de nueva.

Si continua utilizando una almohadilla limpiadora deteriorada la calidad de impresién puede verse afectada.

Como guia general, laamohadillalimpiadora se deberia cambiar después de imprimir 50 m de material (con una anchura de 60 cm).

Sustituir la almohadilla limpiadora

AVISO Al imprimir, asegUrese de que la almohadillalimpiadora esté instalada. Si imprime sin instalar laamohadilla
limpiadora el cabezal puede resultar gravemente dafiado.

Si continua utilizando una almohadilla limpiadora deteriorada la calidad de impresién puede verse afectada.

Como guia general, laamohadillalimpiadora se deberia cambiar después de imprimir 50 m de material (con una anchura de 60 cm).
Si laalmohadilla resulta dafiada, sustitllyalainmediatamente.

Si no lasustituye, el cabezal puede resultar gravemente dafiado.

Siga estos pasos para sustituir la almohadilla limpiadora.

1 Retira la almohadilla limpiadora usada. 2 Instale una nueva almohadilla limpiadora
j\

/%\%

Almohadilla
limpiadora

Despéguela lentamente desde la derecha

Presiénela en su lugar
mientras la mantiene con
esta orientacion y aguanta
¢l borde izquierdo.

Tope del rodillo

3 Compruebe lo siguiente:
- Compruebe que la almohadillalimpiadora no se
haya afl ojado.
- Compruebe que no haya separacion entre la
almohadillalimpiadoray el tope del rodillo.

Limpiar el panel reflectante

Si el panel reflectante se ensucia, limpielo con un pafio humedecido con agua, bien escurrido y frote suavemente.
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3-8 Qué hacer si...

AVISO Si desea detener completamente el funcionamiento del PC-600, pulse latecla[POWER].
Si no puede desactivar la alimentacion secundaria, desactive la alimentacion principal. En estos casos, pero, €
cabezal de impresién permanece en contacto con la hoja, de modo que cualquier intento detirar delahojao
mover el carro en este estado puede dafiar el cabezal.

Si el PC-600 no funciona...

PC-600

¢ Esta utilizando el equipo a la temperatura de
funcionamiento adecuada?

Compruebe |la temperatura de funcionamiento en "3-9
Especificaciones' y utilice el equipo en el entorno adecuado.

¢ Esta activada la alimentacion secundaria del PC-6007?
Active laalimentacién secundaria (Consulte “2-2 Activar el
equipo” ).

¢La palanca de carga de hojas esta en la posicion
bajada?

Si no se ha bajado la palanca de carga de hojas, cargue el
material correctamentey baje la palanca de carga de hojas.

¢No ha cerrado la cubierta frontal?

Cierre lacubiertafrontal. La operacion se detiene mientras la
cubiertaesta abierta. El LED FRONT COVER parpadea
mientras la cubiertafrontal esté abierta.

¢ Se ha agotado la cinta?
Sustituya el cartucho de cinta (consulte “2-5 Instalar un
cartucho de cinta-- Cambiar un cartucho detinta’) .

¢El equipo estd en modo suspendido?

Si ha utilizado los gjustes del usuario del PC-600 para
establecer el modo suspendido automético en [30 min.] o [60
min.], entonces cuando pase este tiempo después de una
operacion de impresion o corte, de una manipulacion del panel
o de un envio de datos desde el ordenador, el PC-600 entra en
el modo suspendido.

Para cancelar el modo suspendido, envie datos desde el
ordenador o pulse cuaquier teclaen el panel de operaciones.
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Cable de conexioén

¢EIPC-600 y el ordenador estan conectados con
el cable correcto?

El tipo de cable que necesita esta determinado por €l ordena-
dor y el programa que esté utilizando. Incluso con el mismo
ordenador, utilizar un programa distinto puede requerir un
cable distinto. Use el cable especificado por su programa.

¢ El cable hace una conexién segura?
Asegure la conexién (Consulte “Instalacion y conexiones” ) .

Software

¢,Ha hecho al seleccién del controlador adecuada
a la aplicacion?
Elijael controlador parael PC-600 adecuado.

¢, Son correctos los ajustes del controlador?
Haga los gjustes correctos del puerto de saliday pardametros
de comunicaciones (consulte "Instalar el controlador").

El LED SETUP LED y los LEDs
CARTRIDGE HOLDER parpadean

El equipo puede funcionar incorrectamente.

El LED SETUPy los LEDs CARTRIDGE HOLDER
parpadean cuando se produce un error fatal. Cuando ocurre
ésto, no es posible realizar ninguna operacion excepto
desactivar la alimentacion principal.

Desactive la alimentacion principal y vuélvala a activar.

Si ésto no soluciona el problema, compruebe los LEDs que
parpadean y péngase en contacto con su distribuidor Roland
autorizado o centro de servicio.



No se puede obtener una impre-
sion limpia i atractiva

¢ El cabezal de impresion esta sucio?

Limpie el cabeza (consulte “ 3-7 Cuidado y mantenimiento”).
Si lalimpiezano mejoralacalidad deimpresion, e cabezal de
impresion puede estar en €l final de su vida (til.

Pongase en contacto con su distribuidor Roland autorizado o
centro de servicio para sustituir el cabezal de impresion.

¢ La superficie del rodillo estéa sucia o rayada?
Limpie € rodillo (consulte “ 3-7 Cuidado y mantenimiento”).

¢La almohadilla limpiadora esta sucia o dafiada?
Una almohadilla limpiadora sucia o dafiada puede af ectar
gravemente el cabezal. Elimine suavemente la suciedad.
Ademés, si |laamohadilla resulta dafada, sustitiyala de
inmediato.

¢La almohadilla limpiadora se ha deteriorado?

Si continua utilizando una almohadilla limpiadora deteriorada
la calidad de impresion puede verse afectada.

Como guia general, la almohadilla limpiadora deberia
cambiarse después de imprimir unos 50 m de material (con
una anchura de 60 cm).

¢ El material esta sucio, tiene restos de impresion,
polvo o esta dafiado?

Si lasuperficie del material estd polvorienta o dafiadao s se
ha tocado con las manos, ensuciandose con sudor o grasas, la
calidad de impresién puede verse afectada, y es posible que no
se puedan obtener resultados atractivos.

Si el material esta sucio, antes de cargarlo en el equipo,
limpielo con acohal.

Al cargar € material después de limpiarlo, tenga cuidado de
que el drea deimpresion no se ensucie.

Ademés, si €l material esta polvoriento o dafiado, no sélo
puede ser imposible obtener resultados atractivos, sino que
también pueden resultar dafiados |os cabezales de impresion.
Si el material esta dafiado, sustitlyalo por otro.

Al guardar el material tenga cuidado de protegerlo del polvoy
de los dafios.
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¢El material se ha aclimatado suficientemente
antes de utilizarlo?

El material puede contraerse o dilatarse debido ala absorcion
delahumedad del aire. Si esta contraccion o dilatacion ocurre
durante laimpresion, el patrén impreso puede resultar
desalineado.

Extraigala cantidad de material a utilizar, y déjelo durante 30
minutos a una hora.

El tiempo de aclimatacion necesario varia de acuerdo con €l
tipo de material .

¢,Ha dado la vuelta o rebobinado y reutilizado un
cartucho de cinta agotado?

Un cartucho de cinta agotado no puede ser reutilizado.

No intente dar lavueltay volver ainstala un cartucho agotado,
ni tampoco rebobinar lacintay reutilizar el cartucho.

¢Ha instalado correctamente los cartuchos de
cinta?

Cargue correctamente los cartuchos en los receptéculos. Si la
cinta esta floja o no esta tensala calidad de impresion puede
resultar afectada (consulte “2-5 Instalar un cartucho de cinta”).

Ocurre un error de cambio de
cartucho

¢Ha instalado correctamente los cartuchos de
cinta?

Cargue correctamente los cartuchos en los receptécul os.
(Consulte “2-5 Instalar un cartucho de cinta’).

¢ El panel reflectante esta sucio?

Si € panel reflectante esta sucio, es posible que no se pueda
cambiar correctamente el cartucho de cinta de tinta.

Si esta sucio, use un pafio humedecido con agua, luego aclare
y frételo suavemente para limpiarlo.
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La deteccién del cartucho es incorrecta

¢Se ha ensuciado el sello de un cartucho de cinta?
Elimine la suciedad de | os sellos marcadores.

¢Utiliza cartuchos de cinta disefiados exclusiva-
mente para el PC-600?
Use sdlo cartuchos de cinta exclusivos del PC-600.

La impresion o corte se detienen
antes de llegar al final

¢ Se ha desplazado el material de los sensores
frontal y posterior?

Si e materia se separa de los sensores frontal o posterior
durante laimpresién o corte, la operacion se detiene. Aseglre-
se de usar un material de tamafio adecuado paralaimpresion o
corte concretos (consulte "Area de impresién/corte”).

¢ Se ha agotado la cinta del cartucho?

Si no queda més cinta de tinta para imprimir, sustituya el
cartucho de cinta por uno de nuevo (consulte “2-5 Instalar un
cartucho de cinta -- Cambiar un cartucho de tinta).

No es posible imprimir atodo color

¢ Esta instalado el grupo de cartuchos de colores
(CMYK) completo?

Laimpresion atodo color no es posible a menos que estén
disponibles los cuatro colores (CMYK). Cargue los cartuchos
de cinta de los colores cian, magenta, amarillo y negro en los
receptaculos. (Consulte "2-5 Instalar un cartucho de cinta’).

¢, Ha hecho los ajustes correctos en el controlador?
Especifique Process Color en la pantalla de configuracion del
controlador (Consulte el archivo de ayuda del controlador del
PC-600.)

¢ El ordenador tiene suficiente memoria?

Si el ordenador agota la memoria durante el funcionamiento,
intente cerrar las demas aplicaciones abiertas o reiniciar
Windows®.

Si aln aparece un mensgje de memoriainsuficiente, comprue-
be €l espacio libre en € disco duro. Windows® normalmente
utiliza una parte del disco duro como memoriavirtual, y por
tanto puede aparecer un mensaje de error si el disco duro se
guedasin espacio libre. Si ocurre ésto, borre los archivos
innecesario 0 muévalos a otra unidad para liberar espacio.

Si ha seguido |os pasos anteriores y alin obtiene un mensagje de
error, le recomendamos que instale mas memoria RAM en €
ordenador.
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El material resbala de los rodillos
de presioén

¢ El material esta cargado de forma recta?

Si e materia estainclinado, puede desprenderse de los
rodillos de presion durante las operaciones de avance.
Compruebe que € material esté cargado de formarecta
alinedndolo con los adhesivos de guia. (Consulte “2-3 Cargar
el material”.)

¢ Esta realizando un corte o impresion largos (1 m
0 Mas)?

Se pueden reducir |as posibilidades de que €l material se afloje
desplazando los rodillos ligeramente hacia el interior. Ademés,
haga el gjuste en el PC-600 para activar lafuncion de
preavance, o, aternativamente utilice las teclas para hacer
avanzar €l material unalongitud igual alaque se debe utilizar
para asegurarse de que €l material no se escapara de los
rodillos de presion, y luego realice laimpresion o corte.
(Consulte “2-3 Cargar €l material -- Efectuar impresiones/
cortes largos”.)

¢,Durante el funcionamiento, los bordes derecho e
izquierdo del material tocan las superficies internas
del PC-600?

Asegurese de que los bordes derecho e izquierdo del material
no toquen las superficies internas del PC-600 durante €l
funcionamiento. Este contacto puede dafiar €l material, y hacer
imposible su avance, haciendo que resbale.

¢Utiliza rollos de material?

Al utilizar rollos de material, hagalos gjustes en el PC-600
para activar la funcion de preavance. Si ha desactivado la
funcién de preavance, extraigadel rollo lalongitud que va a
utilizar, y luego efectlie laimpresion o e corte. EI material
puede resbalar si el PC-600 debe tirar del material enrollado al
mismo tiempo que imprime o corta.



¢Hainstalado el freno?

Si no ha colocado €l freno incluido, instalelo (consulte "2-3
Cargar €l materia").

Si hahecho los gjustes en el equipo para gjustar la funcién de
preavance en [ENABLE], antes de realizar laimpresion o
corte, se extraera automaticamente la longitud necesaria del
rollo, y luego se volverd a enrollar, pero dejandolafloja. El
freno evita que €l materia vuelvaa rollo en este momento.
Si el material no se extrae primero del rollo, laimpresion o
corte pueden estar mal alineados o el material puede quedar
flojo o atascarse.

Se ha impreso en el rodillo por
error

Limpie & rodillo. (Consulte "3-7 Cuidado y mantenimiento").

Al realizar una impresioén larga,
los colores estan mal alineados

Esto es debido alaexpansion y contraccion del material. Para
el material en rollos en particular, el tiempo necesario para que
e material sealisey aclimate ala humedad y temperatura
ambientes es distinto paralas partes més externas y paralas
partes del centro del rollo.

Antes de realizar unaimpresion larga, extraigael material a
imprimir del rollo y dgelo entre 30 minutosy una hora para
que se aclimate a entorno.
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Al realizar una impresion o corte
largos, la operacién se detiene
antes de finalizar el corte o im-
presion

Dependiendo del programa que utilice, es posible que sdlo
puede imprimir o cortar hasta un tamafio maximo determinado
por el programa.

No se puede imprimir o cortar
una parte

¢, Coinciden los ajustes del tamafio del material
(area de impresién) del controlador y el programa?
Si los gjustes del tamafio del material (areade impresion) del
controlador y del programa son diferentes, la posicion de
trabajo puede ser desplazada.

Aseglrese de hacer coincidir los ajustes del tamafio del
material (dreadeimpresion) del controlador y € programa.
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Al imprimir de forma continuada,
cambia la calidad de imagen o los

margenes son borrosos

Al imprimir de forma continua, la calidad de imagen puede
deteriorarse, 0 se puede acumular tinta en los mérgenes. Esto
es debido a que los cabezales de impresién se calientan y
aplican mas calor del necesario ala cinta de tinta.

Esto es especialmente propenso a ocurrir al imprimir atodo
color unaimagen con una gran area de impresion, o a
imprimir una calcomania planchable.

Si lacalidad de imagen cambiaa imprimir de forma continua-
da, abralacubiertafrontal paradetener laimpresion. Espere
unos 15 minutos, luego cierre la cubierta frontal para reanudar
laimpresion. Esto permite que los cabezales de impresion
recuperen su temperatura normal e impriman con la calidad de
imagen normal.

Al imprimir areas de color, hay
espacios entre las lineas

Las diferencias en el grosor del material pueden provocar
variaciones en el avance de los rodillos de arrastre.

Si desea eliminar los espacios entre las lineas, corrija el paso
delinea (consulte "3-4 Consegjosy trucos para lmprimir/
Cortar -- Corregir € paso delinea.")

Laimpresién y el corte estan mal
alineados

Si serealiza unaimpresién seguida por un corte, la expansion
o0 contraccion del material durante laimpresion pueden hacer
gue las lineas de corte se desplacen de la posicion de impre-
sion.

Haga | os pasos necesarios para hacer que este desplazamiento
sea menos grave, como crear un margen arededor de lazona
impresa o agregar un borde grueso. (Consulte "3-4 Consejos
y trucos para Imprimir/Cortar.")
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El material no se corta correctamente

¢La cuchillay el soporte de ésta estan instalados
correctamente ?

Instélelos de modo que no queden flojos (consulte “2-1
Instalar lacuchilla”).

¢Lacuchilla esta mellada?
Si lo esta, cdmbiela por una de nueva (consulte “2-1 Instalar
lacuchilla’).

Compruebe si hay suciedad en la cuchilla.
Si esta sucia, quite lacuchillay limpiela.

Compruebe que esté utilizando el ajuste de fuerza
del cutter adecuado.

Realice un “test de corte,” luego gjuste €l deslizador de control
defuerzadelacuchillas es necesario para obtener lafuerza
del cutter 6ptima (consulte “2-4 Test de corte”).

Reducir el margen en el borde
frontal del material

* Solo si utiliza material en rollos *

Use los gjustes del usuario del PC-600 para activar la detec-
cién del borde frontal. Al hacer este ajuste, €l equipo reduce el
margen en el borde frontal del material antes de efectuar €l
corte o laimpresion.

La operacidn se detiene al impri-
mir de forma continuada

Si el cabezal deimpresion se calienta durante laimpresion
continuada, la operacion se detiene autométicamente para
permitir que el cabezal se enfrie. Cuando se termina el
enfriamiento, |a operacidn continua.
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3-9 Especificaciones

PC-600

Mecanismo

Movimiento del material, transferencia térmica, cambio automético del tipo de cartucho

Anchura aceptable del material

50 a610 mm

Méxima area de trabajo

571.6 mm x 24,998 mm * Puede estar restringida por el programa

Tipo aceptable de material

Vinilo adhesivo, grosor 0.23 a 0.06 mm

Herramientas

Cutter: cuchillay soporte de la cuchilla

Cinta de impresion: cartucho de cinta de transferencia térmica.

Ndamero de cartuchos instalados 6 piezas
Fuerza del cutter 30 a 200 of
Velocidad de corte 10 a 300 mm/s
Velocidad de impresion Méax. 252 mm/s
Resolucion de corte (Resolucion del software) | 0.025 mm/paso

Resolucién de impresién

600 ppp x 600 ppp, 1,200 ppp (direccién de movimiento del carro) x 600 ppp

Precision de corte (Precision en distancia)

Menos del +0.3 % de la distancia movida 0 +0.3 mm, o que sea mayor

Registro entre impresion y corte

Menos de +0.3 mm  (Excluyendo la expansion o contraccion del material, y las veces que el
material se vuelve a cargar)

Interface

Interface paralelo bidireccional (cumple con |EEE 1284 : modo nibble)

Memoria

2 Mbyte

Teclas de control

POWER, DATA CLEAR, BASE POINT, ALIGN POINT, CUT TEST, SHEET CUT,
HEAD CLEANING, TOOL FORCE, A, ¥, <, »

LEDs

POWER, BASE POINT, ALIGN POINT, DATA CLEAR, CARTRIDGE HOLDER 1—6,
SETUP, BUSY, FRONT COVER

Funcién de ahorro de energia

Modo suspendido automético

Consumo

Modo de impresién / corte Méximo : 1.2 A / 100V-240V  +10% 50/60 Hz
Modo de espera Méaximo : 0.3 A /100V—-240V +10% 50/60 Hz

Nivel de ruido acustico

Modo de impresién / corte: menos de 65 dB (A)
(De acuerdo con 1SO7779)

Modo de espera: menos de 40 dB (A)

Dimensiones Equipo

1125 mm (Anch.) x 326 mm (Prof.) x 285 mm (Alt.)
Con la cubierta abierta:
1125 mm (Anch.) x 326 mm (Prof.) x 377 mm (Alt.)

Con soporte

1125 mm (Anch) x 756 mm (Prof.) x 1134 mm (Alt.)
Con la cubierta abierta:
1125 mm (Anch.) x 756 mm (Prof.) x 1226 mm (Alt.)

Peso Equ|p0 28 kg
Con soporte 47 kg
Temperatura de funcionamiento 15a30°C

Humedad de funcionamiento

35 a 70% (sin condensacion)

Accesorios

Cable de alimentacion, cartuchos de cinta de transferencia térmica (resina), cuchilla (carburo),
soporte de la cuchilla (soporte y pasador), material para tests de corte, limpiador de cabezales,
herramienta de aineacién, freno, hoja de repuesto para la cuchilla separadora, hoja limpiadora,
amohadilla limpiadora, guardapolvo, PC-600 DRIVER para Windows® 98/95, CD-ROM Roland
COLORCHOICE®, manual del usuario (este manual), notas de utilizacién, guia de referencia
répida, guia de instalaciéon Roland COLORCHOICE®
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Especificaciones del interface

Paralelo

Estandard Interface paralelo bidireccional (de acuerdo con |IEEE 1284: modo nibble)
Sefales de entrada STROBE (1BIT), DATA (8BITS), SLCT IN, AUTO FEED, INIT

Sefales de salida BUSY (1BIT), ACK (1BIT), FAULT, SLCT, PERROR

Nivel de los sefiales de entrada salida nivel TTL

Método de transmision Asincrono

Conector del interface

Conector del interface paralelo
(de acuerdo con las especificaciones Centronics)

NUmero NUmero de Nimero
de sefial terminal de sefial
SLCTIN 36 18 HIGH***
HIGH* 35 17 GND
NC 34 16 GND
GND 33 15 NC
FAULT 32 14 'AUTO FEED
INIT 31 13 SLCT
30 12 PERROR
29 11 BUSY
28 10 ACK
27 9 D7
26 8 D6
GND 25 7 D5
24 6 D4
23 5 D3
22 4 D2
21 3 D1
20 2 DO
19 1 STROBE

Conexién de las patillas

+5V
3.3KQ
*=
+5V
gk ]
kkk =

18 1
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Antes de abrir el sobre sellado con el disco, lea este
acuerdo detenidamente

Al abrir el paguete sellado que contiene el disco implicala aceptacion de los términos y condiciones de este acuerdo. Si
NO acepta este acuerdo, NO abra el sobre. (Este producto sdlo es uno de los elementos incluidos. Tenga en cuenta que no
se devolverael importe de este producto tanto si se ha abierto el sobre como si no) El producto Roland es unaversién para
un solo usuario.

Acuerdo de Licencia Roland

Roland DG Corporation ("Roland") legarantizael derecho no asignabley no exclusivo de utilizar losPROGRAMAS
INFORMATICOS de este paquete (" Software") segin lo descrito en este acuerdo y en |os siguientes términos i
condiciones.

1. Entrada en vigor Este acuerdo entra en vigor al adquirir y abrir el paguete sellado o el sobre que
contiene el disco sellado.
La fecha efectiva de este acuerdo es la fecha en que se ha abierto €l paquete
sellado o €l sobre con el disco sellado.

2. Propiedad El Copyright y lapropiedad de este Software, el logotipo, el nombre, e manual y
todaladocumentaci 6n de este Software pertenecen aRoland y asu licenciatario.

Queda prohibido :

(1) Lacopiano autorizada del Software o de los archivos de soporte, modulos de
programas o documentacion.

(2) Ingenieriainversa, desensamblado, descompilado u otro tipo de intento para
desvelar lafuente del Software.

3. Limites de la licencia Roland no da derecho a sublicenciar, alquilar, asignar o transferir el derecho
recibido seglin este acuerdo ni el propio Software (incluyendo |os elementos que
lo acompafian) aterceras partes.

No se puede utilizar € Software através de servicios de tiempo compartido y/o
sistemas de red a terceros que no estén licenciados para la utilizacion de este
Software.

Este Software puede ser utilizado por una sola persona en un solo ordenador en
gue se hayainstalado el Software.

4. Reproduccion Puede realizarse una copiade seguridad del Software. La propiedad del Software
copiado es de Roland.
Puede instalarse €l Software en el disco duro de un Gnico ordenador.

5. Cancelacién Roland conservael derecho de terminar este acuerdo sin previo avisoy deforma
inmediata en los casos siguientes:
(1) Si se haviolado aguno delos articul os de este Acuerdo.
(2) S se hafaltado ala confianza contemplada en este acuerdo.

6. Limitaciones de responsabilidad Roland puede cambiar las especificaciones de este Software o del materia sin
previo aviso.

Roland no seraresponsable por |os dafios causados por lautilizacion del Software
o por €l gjercicio del derecho licenciado por medio de este acuerdo.

7. Legislatura Este acuerdo queda sometido alas leyes de Japon y las partes deberdn someterse
alajurisdiccion exclusiva de las Cortes Japonesas.
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